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misTo Uvobu

V'pomlickéch ,,Letecké modely” &. 1 aZ 3 jsme ce zamé&Fili pFfedevifm na stavbu a 1étdni s réddiem
fizenymi modely. Tato ji¥ &tvrtd publikace této Fady praktickych pomlcek je zaméfje;ﬁa hlavnd
na jednoduché, ale Zasto uBite&né nédpady z modeld¥ské praxe a dale pak na ndkteré technolo-
gické problémy, jak v oblasti novych, netradidnich materidld, tak v oblasti pouZiti balsového

dfeva jakoZto materiélu typicky modelafského s mnohaletou tradici.

Cht&li bychom, aby Vam tato dal¥i pomficka usnadnila nebo alespo® zjednoduSila préci,aby
Vam pomohla se vyporadat s nékterymiproblémy vznikajicimi pti stavbd modeld a aby Vadmtaké posky -
tla dileZité informace pro vybér a zpracovani balsy, jejiZ dovoz se stéle sniZuje a je proto  tfeba
s ni co nejlépe hospodafit. Tento posledni divod byl také jednim z mnoha dalZfch,pro& VAm pfed-—
stavujeme relativn@ moderni technologii laminovéni kfidel s pouZitim dostupnych tuzemskych

materidla.

-Celkové mé tedy pomicka Letecké modely &. 4 pondkud odli¥né ,,lad&ni”" neZ dily pfedchézejici,
ale vé¥ime, Ze bude p¥inosem hlavné pro za&inajici modeldfe aZeiti zkusendjsi zde najdou Ffadu

. podnétl pro svoji préci.
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KdyZ v letech 1968 ~ 1969 .zvefejrioval Easoi:is
Modeld? seridl ,,Balsa - modeld¥sky chléb”, nikdo
netudil, jak velky &tendFsky ohlas bude mit tento souhrn
informaci, rad, pokynd, ale i praktickych navodi na pouZiti
a zpracovani balsy. A protoZe &isla ondch ro&niki
jsou jiZ davno rozebrina, zatimco potfeba souhrnych
informaci o balse je stdle naléhavd, zvefejriujeme se-

ridl znova v této pomficce.

ZvaZovali jeme pUvodn& Gplné pFepracovani s do-
pln&nim vZech novych poznatk(, ale protoZe vé&tSina
dlouholetych zkuSenosti p¥i préci s balsou zustdva
platnd i dnes, stejné jako pfFed lety, byl text pouze
upraven tak, aby plné odpovidal dneSnim potfebdm.
Poznatky poslednich deseti let, tykajici se zejména
pouZiti balsy p¥i kombinaci s novymi materidly, laky
a lepidly, ale i stavebnimi technologiemi hlavn& p¥i stavbé
ndroénych RC modeld, budou navazovat jako samo-

statnd st v ndkteré z pristich publikaci.

Dnedni &ast je tedy>urEena zejména viem tém, kdo
s balsou teprve zaiiinajiv. a postrddaji ty informace,
které musi mit kaZdy letecky modeld¥ dokonale ,,v krvi'.
Vé&¥ime, Ze je prijmete tak, jako pFi jejich prvnim zvefejnd-

ni.
L4

1.
O BALSE
VSEOBECNE

1. 1. Odkud ,,balsa”?

Spandlé po dobyti Stfedni a JiZni. Ameriky zjistili,
Ze jiZ v dFivéj8ich dobdch zde Inkové pouZivali lehké
dfevo v kmenech na vory. Vor se nazyva ve Spandlisti-
né& balsa. Zvlastni lehké dfevo dostalo tedy nézev
podle svého pouZiti a roz&ffilo se do celého svéta.

Pod nézvem balsa si kaZdy odbornik vybavi, Ze jde
o nejlendi dfevo na svétd, za n&Z - vzhledem k jeho
viastnostem - se nena3la zatim vSestrannd néhrada
ani v lendenych ( p&nénych) plastickych hmotach.

Botanické jméno Ochroma lagopus podle J.OH. Pierce
zahrnuje asi deset druhfi balsy, jeZ maji svuj vyznam
pro podrobné&jsi zkouméni z védeckého hlediskaL.Ochro:
ma lagopus patfi do rodu Bombacaceae. Prlrg’%ene
se balsa vyskytuje v tropické vAmerice a je rozsirena
od Antil a Ji¥niho Mexika aZ do Kolumbie, Bolivie a Peru.

v

NejdileZitéjii zem& pro balsu je Equador.

Nejlépe se balse dafi na rovniku v nadmo¥ské
vySce. do 1000m, pFednostnd pak od 100 -500m
Destové sré¥ky jsou vhodné od 1250 do 3000 mm se su-
chym obdobim 2 ~ 5 m&sict. Balsovy strom je néro&ny
na svétlo, co? vylufuje rGst v plném zépoji. Roste
proto v prusecich a na pokraji hustého lesa, kde tvoFi
&isté porosty. Davé pfednost plidém s hlubokymi ndnosy
& md schopnost se prizptsobit aZ po pady piséité:, pFi—
Zem# hloubka ptdy je rozhodujici. Vzhledem k t&mto
podminkdm se uskutecnily pokusy s péstovénim balsy
na Javé a v Kamerunu; vysledky zatim nejsou znamé.

Vzrist balsy je pro nafe podminky nepfedstavitelny,
co¥ ukazuje tabulka prum&rnych hodnot:

L . pramér
stari - vySka na paté
(roky) (m) kmene (cm)

1 2 11
2 5 15
3 7 20
4 9 25
5 11 30
6 12 35
7 13 40
8 . 14 45
1o 16 53
12 18 60
15 19 65

V ptiznivych stanovidtnich podminkéch dosahuji stro-
my je3té lepiich v¥sledkd. V sedmi letech mohou dorhst
vyEky 20m a praméru aZ BO cm, ojedinéle se vyskytuji
star&i stromy 40 - 50 m vysoké v praméru 80 -~ 100 cm.

Ve stdf{ kolem 15 let je balsa v plném rozvoji, dfevo
je vBak dvakrét hustdi (18%Ei) neZ to, které se b&Znd
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pouZivd v obchodech. Proto se t&3{ kmeny d¥ive, spodni
hranice t&€Zby je 6 let.

Balsu lIze péstovat plantdZnickym zpsobem, jehoZ
viysledkem jsou p&kné, pf¥imé a cylindrické kmeny.
Rozdil mezi jddrovym a bdlovym dFevem neexistuje.
Balsa je barvy bilo-&erveno-hn&dé a na vzduchu je zna-
telng svétlejdi. Stromy poran&né b&hem ristu dvajf ni¥i
jakosti. T&Z{ se holose&nym zpﬁsobem,vybirajf se viak
pouze vhodné kmeny a zbytek se p4lf na mists. Stromy
se kéceji tém&F vesmds sekerami, pil se pouZivd pFe—
vaZné& ke kréceni kmenl a pro daléi manipulaci. Je nutné
vyloulit poSkozeni kment pfi kéceni, nebof jinak jsou
snadno napadény dfevokaznymi houbami a hmyzem,

erstv€ pokdcené kmeny se mus{ ihned zbavit kéry
a dopravit k Fece, odkud se plavi ve vorech k pildm
na pobieZi ocednu. P¥i otdleni v této fdzi zpracovani
dochédzi k d&ervendni dfeva a dalSimu znehodnoceni,
Z mista t8Zby se kmeny dopravuji pomoci potah®, pou¥iti
traktor& pry neni ekonomické. Také preprava automobily
nebo Zeleznici z mista #Zby se vyplaci pouze pii Zvy—
Sené poptdvce po balse,

Vzhledem k tomu, Ze Cerstv& pokdcené kmeny vaZE{
300 - 400kg a vysychaji jen velmi pozvolna, nepiipa-—
déd v tvahu export balsy v tomto stavu, pro co¥ mluvi
také hospodédrnost vyuZiti drahého lodniho prostoru.
Kmeny se rozfezévaji na  pomé&rné malé hranoly,
aby se co nejvice zkrétila doba vysougeni, jeZ se déje
pfirozenou cestou v ,,pyramidédch” a trva podle polasi
2 -6 ‘m&sich. Dfevo se tFdi jednak u¥ p¥i poFezu
na katrovych pildch (nikterak modernich), jednak
p¥i kompletovéni do balikl k ndmo¥n{ pFepravé.

1.2, Kvalita

Na své&tovy trh pFichézi balsa ve dvou kvalitativnich
skupindch, které jsou oznadeny jako A a B, U kvality A
se toleruje jen mensi znehodnoceni, kdeZto u kvality B
miZe byt jiZ v&tE{ znehodnoceni a dfevo je proto pro mé~
né néro&né pouziti (napif‘ obaly ). Vedle t&chto dvou sku-
pin je zné&md i u nds tzv. ,,lehka balsa', zvidit vhodné
pro modeldFské u&ely.

Z pFedchézejiciho vyplyva, Ze balsové dfeve ji¥ svym
charakterem je velmi choulostivé, ndchylné k poskozeni
a snadno podléhd riznym Ekddcim. KaZdy kmen ma vice
¢i méné odli¥né technické vlastnosti a dokonce dfevo
z rGznych &asti jednoho kmene vykazuje odliSnost mno~
hem vé&t3{ neZ u jingch dfevin. Vzhledem k tomu mSZeme
stanovit &initele, které maji rozhodujici vyznam pro kva-
litu balsového dfeva:

1.2.1. V&k porostu - dfeva

Stromy kécené pfili pozd& (10 - 15 let) davaji dFevo,
jeZ neni vhodné pro nafe pouZitl. Nejvhodndjii staii
balsovych stromt je od 6 do 10 let.

1.2.2. Barva d¥eva

2z

je pfimo z&visld na sta¥i dfeva. Cim tmav&i zabarven,
tim hmotné&jgi dfeve a v zésadd i starii, V ndkterych
piipadech je tmavii zabarveni zpGsobeno pofkozenim
kmene, -

Barva dfeva 2z riznych &&sti kmene neni stejna.
Nea obvodu je dfevo mladé, lehké, &im bli¥e st¥edu

NN

a paté kmene, tim je dfevo tmavii a t&3%i.

1.2. 3., Poranéni kmene

zplsobuje nenormdlni rist a porufeni fyzikalnich
a technickych viastnosti dfeva. Déle umoZiiuje napadeni
stromu dfevokaznymi houbami a tim i hnilobou, kterd
se projevuje jako ojedindld hnizda ve d¥ev& nebo i sou-
vislé pruhy.

1.2.4. V€asny odvoz dfeva z mista t&%by

k dal¥imu zpracovéni je nezbytny pro zachovan{
dobré kvality; prdvé zde dochdzi nejlastéji k poSkozeni
dfevokaznym hmyzem a houbami.

1.2.5. Povétrnostni podminky v obdob{ sucha

za pFiznivych podminek je dfevo kvalitndjsi a stadi
mu kratfi doba k vyschnuti, co? zmenZuje op&t moZnost
znehodnoceni. To jsou hlavni &initelé ovliviiujici kvalitu
balsového d¥eva, které sice obchod a spotfebiteléd
nemohou ovlivnit, mus{ je v8ak znét pro ndkup a p#ijem.
Na vné&jgi posuzovani kvality mé& vliv i kvalita zpracovani
pfifezl, kterd v minulosti nebyla nejlepdi, ale moderni-
zaci pilafskych podnikd se zlepZuje.

1. 3. PouZit{ balsy:

je velmi Siroké vzhledem k vyjime&nym viastnostem
tohoto dfeva a zdaleka se neomezuje na modeld¥stvi,
Mald specifickd vdha p¥imo pFedurduje balsu pro zd-
chranné plovaci pésy, vory, béje atp; proti nasdknuti
vodou se pouZivd parafinu. Pro velmi dobré izola&ni
schopnosti (a% do -250° je balsa mimoiddnd vhodnd
pro chladirenskd zafizeni a v posledni dob& i pro izolaci
v kosmickych tdlesech (je uZ na M&sici v americkych
sondéch). Je rovnd¥ velmi dobrym elektrickym izold-
torem. Rozsdhlé je vyuZiti balsy na obaly v letecké pFe—
pravé.

P¥i pfepravé letadel se pouZivé balsy nejen na v¥plné,
ale osvédlila se i jako materidl konstruk&ni (nap¥.
proslavené letadlo De Havilland »Mosquito’ ), Obrovské
mnoZstvi balsy se spotifebuje p¥i stavbd lodi, pfedeviim
nékterych tankerd. :

O vyznamu balsy pro modeléistvi netfeba hovofit.
V¥znamnou Ulohu mé& balsa i v promyslu hradek, v orto—~
pedii a v rybdfskych potfebdch. VyuZiti je moZné i v nd-
bytkéFském primyslu, zkouSela se i vyroba celulézy
a papiru. Balsa rovnéZ slouZi jako ndhrada korku
pfi vyrob& linolea; pouZivd se na vypln& specidlnich
lyZi a k mnoha dal$im G&eldm.

1.4. Cesta k spot¥ebiteli

NejvétSim vyrobcem a vyvozcem je Equador, ktery
kryje 90 ~ 95 % sv&tové spotieby. Nejvétiim odbdratelem
je USA - asi 90%, déle Anglie (8%, Austrilie 0,4%)
a zbytek pripadd pak na Evropu.

Balsa se exportuje z Equadoru. pouze v prifezech
tloudtky 59, 72, 85mm; &Sifky 80mm a délky 900
aZ 2500 mm. Pfifezy del¥i 1500 mm a vétdich rozmdri
jsou o 10 ~15% draZgi. Vdha df¥eva se pohybuje
od 150 - 170kg na 1m® p¥i vihkosti dfeva 15 —20%.
Hranoly jsou baleny do svazkt o objemu asi 1/3m?

Celkovy objem dovozu balsy do Evropy ve srovnéni
s ostatnim dfevem neni velky, a proto se obchodem
s balzou zabyvajl pouze specializované firmy. Hlavnim
dovozcem je firma Drinert z Brém, kterd zasobuje
také SSSR a Skandindvii. ’

Cesta balsy na nédg pracovni stil je dlouhé; z pralesa
¢i plantdZe a po Fece k pildm na mo¥ském pobFeZi,
odtud uZ ve svazcich (mnohdy na zddech d&lnikd)
do malych &lund a do nédmotnich lodi, pak do evropského
piistavu a do skladu dovozce. Doprava k ném se v sou~
Casné dob& provAadi kamiony. Je sice draZii, ale odpadé
pFeklddéni a znehodnoceni je men¥i. Posléze putuje
vétSina nas{ balsy do  dfevaFskych dilen, kde se FeZe
na prkénka, jeZ si kupujeme v obchodech.

1.5. Technologie pofezdvani v tuzemsku

je_stejnd jako u ostatniho dfeva, tj. klasické Fezéni
okruZni nebo pésovou pilou, Vétdina hranolt se roz¥e-
z&véd na prkénka o tloultce 2 - 5mm, pfitemZ ztrita
profezem dosahuje 30 - 150%. Stoji jist& za tGvahu
jednak usporn&jsi zplsob pofezu, jednak vhodné vyuZiti
balsovych pilin, nap¥. na kafovitou v¥pl¥ovou hmotu
pri pouZitf vhodného pojidla, jak je ji¥ b&Zné v zahrani&i.
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2.

BALSA

V MODELARSKE

PRAXI

2,1, Pevnost a vdha

Balsa je pro modeléFe tim nejzdkladndjsim materidlem,
podobné& jako pro pekafe mouka nebo pro zedniky cihla.
A zrovna tak, jako se d& ze stejné mouky upéci chléb
dobry i Epatny, z cihel postavit ddm masivni i chatrny,
tak i s balsou se musi umét pracovat. Nerespektovani
zékladnich zésad préce s balsou vede &asto k tomu,
Ze postavené modely se od sebe velmi liZf Jeden
modeld¥ mé& to Ztdsti, Ze v jeho stavebnici jsou jednotlivé
dily (ndhodou) ze sprédvné balsy, je s vykonem modelu
spokojen a nemtZe si jej vynachvdlit. Druhy naproti
tomu za stejné penize obdrZi{ stavebnici,z niZ stoZeny
model pFi prvém letu rozbije, protoZe volba balsy dopadla
{ndhodou) zcela opa&nd. Nejastdji to byva tak, Ze trup
je pravé z toho nejmékdéiho kousku, kdeZto kridla z t&Zké
a tvrdé balsy by snad odolala i ,,pfejeti parnim valcem’.

Chceme-li tedy z balsy stavét s uspéchem, musime
znét jeji zvldsStnosti, umét ji tfidit a zpracovévat vhodnym
zplsobem,

Neocehitelnou prednosti balsy je to, Ze se dé snadno
opracovévat a spojovat. P¥i sprdvném zplsobu lepeni
dosdhneme dokonce v&t3i pevnosti ve spoji neZ v sa-
motném balsovém dievé. K rozpracovéani stac¢i nemnoho
néstrojd, zejména mame-li balsu jiZ v polotovarech -
prkénkach raznych rozmérd,

P¥i praci s balsou je vi3ak tfeba znét i jeji nevyhody.
Balsovy strom roste velmi rychle a po dosaZeni urditého
stéd¥i zadind stejné rychle trouchnivét. Proto § kvalita
balsového dfeva je velmi rdznd, takZe z jednoho trdmku
mGZeme ziskat prkénka znaéné& rozdilné kvality. To vie
je tfeba mit na pamdti zejména p¥i vyb&ru balsy. Jinak
se mQZe stat, Ze zhotovime napt. Zebra kfidel ze zdénlivé
stejnych prkének, ale &ast Zeber bude jiné kvality ak¥idlo
se zborti.

M&rnd hmotnost balsy je (asi) 60 — 350 kg/m3.
D& se pFibliZné Fici, Ze &im je balsa lehdi, tim je i méné&
pevnd a naopak. V&tSina zahraniénich firem tfidi proto
pro modelafe (alespori pfedb&Zn&) balsu na m&kkou,
stfedni a tvrdou (soft, medium, hard). V odbornych
Zasopisech je v3ak tFidéna daleko pedlivéji, a to na 8 -~
10 druht. '

Rozdily v pevnosti a hmotnosti balsy lze &asteéné&
vyrovnat pFi konstrukci modelu. Méme-li leh&i balsu,
musime zvétSovat rozméry viech dild a naopak utvrdsi
balsy zmen$ujeme véhu pouZitim mengich rozméri ( pri-
fezy nosnikll, podélnikd trupu, Houdtky apod.). Oba
zplsoby maji prFednosti i nevyhody., PouZitim mendich
rozmé&ru a tvrd$i balsy dosdhneme vétSinouvétdipevnosti,
materidl se vZak hafe zpracovévéa, nehledd k tomu,
Ze nap¥. podélniky trupu se pnutim potahovaného papiru
mezi prepdZkami prohnou. P¥i volb& vétSich rozmérl
je v3ak tfeba postupovat velmi opatrné&, aby se hmotnost
nelmdrngd nezvétsila, P¥i pouZiti pFiliS mdkké balsy

je nebezped&i zborceni celé konstrukce zejména po vy-
pnuti potahu,

Uvéadime proto aspofi zhruba pFehled druhl balsy,
doporuovanych pro jednotlivé Casti modelu,

Druh

balsy Pouziti

zvldstlehkd | - pokojové modely

~ kFidla (plnd) hdzecich kluzdkd

~ razné vypln& nebo ukonfeni nosnych
ploch volnych model

lehka - poloplné ¢&i dlabané trupy volnych
model’

~ potah néb&Znych &4sti nebo i celych
k¥idel! a ocasnich ploch R

- celobalsova kiidla malych modeli_

— vyplné trupu i kFidel & ocasnich ploch

— vrtule pro malé modely na gumu

stfedné& ~ poloplné &i dlabané trupy upoutanych
lehk& a RC modell
— odtokové a nébéZné liSty mendich a
stfednich modelt
- celobalsovéd kiidla a vySkovky vétSich
modelt
~ pFihradové konstrukce trupl z prkének

stfedni - pFiky u konstrukénich trupt

~ nébé&zZné a odiokové lidty vEtdich modeld

- plné celobalsové kfidla a ocasni plochy
upoutanych model’

- Zebra

- podélniky trupd u malych a stfednd vel-
kych modell

- celobalsové vrtule pro modely Wake-
fied

tvrdé - nosniky k¥idla

- podéiniky trupy vé&tSich modeld nebo
podélniky malych rozmé&rd

- stfedové Zebra menSich modeld

velmi tvrdé = hlavni nosniky velkych, upoutanych a

RC modeld.

Druh balsy se v praxi zjiSfuje vzdjemnym porovné -
vanim rozm&rt a hmotnosti jednotlivych prkének, odha-
dem podle zbarveni (v podstaté plati, Ze svétlejsi
pbalsa je leh&i a kvalitndjsi, zatimco tmavii je t8ZLi).
Velmi pouZivanou metodou je vryp nehtem, ktery pfi-urdité
praxi umoZni pom&rn& pfesny odhad. V této souvislosti
je dobfe pFipomenout, Ze tvrd3i balsa se sndze FfeZe
na prkénka a proto také pfi vybéru sndze najdeme
tvrddi balsu prévé v téchto rozmérech.

2.2, Rezéni balsy

Balsové trdmky je tFeba pied rozFezdnim orovnat tak,
aby nejméné dvé strany byly rovné a k sobé& koimé.
Jinak se nerovnosti okopiruji pfi Fezani i na prkénka a ta
budou zkroucené a kfivd., Setrnost tu tedy neni na mistd
mohla by se vymstit znehodnocenim v&ech takto nafeza—
nych prkének.

Velmi zdleZ{ i na zpUsobu Fezdni. Prevlada ndzor,
Ze s nejmen$im profezem tedy i odpadem se balsa
nafefe na pésové pile. Je to vEak sporné, protoZce
¥Yez po pasové pile je vétdinou nelisty (chlupaty)
a nerovny se stopami kaZdého ob&hu pdsku. Prkdénko
je proto tFeba jeSté obrousit, &im¥ odpadne 7 néco
udetfeného profezu. P¥i brouSeni vznikd mnoistvi ne-
pFijemného balsového prachu, nehledé k tomu, Ze t(‘—':zk‘o
dodrZime stejnou tloustku prkénka, i kdyZ budemce mil
brusny papir na rovné tuhé podloZce. Nelze prehlédnout
ani tu skute&nost {a to je dileZité zejména u pokojovich
modelf), Ze pfi broufeni se balsa stladuje a tim sc 72vEl-
ZSuje jeji mé&rnd vdha. Mimoto vyvozovanym tlakem
dochdzi k porufovani vnitfni struktury dieva, kicra
tim ztrdci na pevnosti a vznika vniténi pnuti,

Z viastni zkuSenosti doporudujeme Fezat balsu malon
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okruzZni pilou s co nejmengim profezem nebo jedtd 1épe
frézkou, kterd déva dobry povrch Fezu, jejZ neni nutné
déle opracovavat.

2.3. T¥i Fezy d¥eva balsy

PFi vybéru i fezdni dieva pro jednotlivé ¢4sti modell
je dileZity tzv, wFez dieva’. Podle orientace let rozezné-—
véme tfi Fezy dfeva. Dobfe ukazuje obrézek &. 2.1,
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Jsou to radidlni fez A, tangencidlni Fez B g namétkovy
fez C,

_ Prkénka fezans radidlng (A - obr. &, 2. 1.) jsou vhod-
na k zhotoveni Zeber (g vyjimkou pokojovych modeld),

ok C trupu, Nehodi se k potahovani
zakfivenych ploch a k stéd€eni do trubek.

Prkénka Fezand tangenciding (B-obr, &. 2. 1) poui-
vame ‘zpravidla na potahovéni zak¥ivenych ploch;
na  skorepinové stidend trupy; trupy a zadni E&sti
trupQ pokojovych modeld; na Zebra pokojovych modeld,
tuhy potah k¥idel a vyEkovek (celych &i Césti), Pozndme
le nejsnéze podle toho, Ze 1éta tvo¥i na povrchu,,zrcadlo—
vé plogky",

Prkénka Fezand namatkova {C - obr. & 2. 1.) se hodi
na. Vétfinu ostatnich Zastf modelu, Je oviem tfeba ka¥dé
prikénko vyzkouet, protoZe jejich léta maji rzny sklon.
Noj!)&l‘e se také rozpozndévaji, tvo¥i totiz pfechod od ¥ezu
A az témét k Fezu B. .

Je vibec obti¥né na pPrvni pohled na prkénku poznat
drub ¥ezu, N&kdy se td%ko rozli¥{ i ¥ez A od Fezu C.
Prikénko ¥ezu A viak nejde pFi&né ohybat ani¥ by ne-
prasklo a nelze je stodit, jako prkénko ¥ezu B.

) IE’Fi konstrukei modelu a vybéru stavebniho materidlu
je tfeba vzit v Uvahnu v&echna uvedend hlediska. M&rna

hmotnost balsy i druh Fezu prkének jsou zdkladnimi
a presto znadnd zanedbdvanymi hledisky pFi stavbd
modelu. I kdyZ vybér balsy bude u nés asi jest& néjaky
Cas problémem, doporudujeme alespofi v ramci danych
moZnosti s balsou takto pracovat,

V&echno, co bylo Fe&eno, se tyk& tdobi, kde se mode—
1&8F ke stavbd modelu teprve pripravuje, kdy konstruuje,
politd a vybira materidl. - V daliim se sezndmime
se zpracovanim balsy p¥i vlastni stavbd modelu.

N
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EZNE
NASTROJE
NA BALSU

3.1. Balso¥iz

Je nejpouZivandjiim i kdyZ pro mnohé ze.zalinajicich
modeldfd zcela nezndmym néstrojem. Nedd se totis
zatim v CSSR koupit (podobné jako i ‘mnoho dalSich
nédstrojl) a tak nezbyvd, ne¥ si jej zhotovit. Vyroba
je celkem snadné a vyhody, které tento néstroj poskytuje,
vynahradi bohatd das vénovany jeho zhotoveni.

Balzoliz ukazuje obrdazek &, 3.1, Dfev&na nebo kovo-
vé zékladni deska je ze dvou nestejnych dild, ‘'spojenych
dvéma Srouby (u dfevéné zakladn{ de sky Srouby do dfe-
va vétsiho priméru). Spoj obou dild vEak musi byt rovny,
hladky a_t8sny; bude svirat vlastni néstroj - holici
Cepelku. Cepelka vy€nivé jen o n&co vice ne¥ je tloustka
Fezaného prkénka. Hodi se jenom nejtlust¥i (0,10 nebo
0,13 mm) kvalitni Eepelky, aby v fezané balse neuhybaly.
P¥i Fezéni tlustSiho prkénka (5mm) je nejlep&i umistit
stupriovité za sebou nékolik ost¥i tak, aby kazdé rezalo
jen asi 1mm (obr. &. 3.2.). Takto uspo¥ddanym balso—
Fizkem uFizneme p&kné rovnéd i tvrdou balsu.

JestliZe kousky &epelky nedrsi dostatedné jen sevie~

L) odela
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CEPELKY

nim mezi obdma dily zdkladni desky, vypomtZeme si
lepidlem. Cepelku rozlamujeme opatrné kle$témi. Pozor
na odi! Vezmeme si bryle, nebo jedtd lépe: ddme ruce
pod stll a tam Cepelku zlomime.

P¥i fezéni vedeme prkénko ptiloZnou de skou, upevné—~
nou nejlépe dvéma Srouby s krldlovyml maticemi, Ovalné
drédzky dovoluji nastavit rzné $itky Fezanych list.
Musime v3ak dbéat na to, aby p¥iloZnd deska byla vZdy
pfesné& rovnobdZn& s dZepelkami. Sprdvné i spatne
nastaveni ukazuje obr, & 3.3, Déle je nutné, aby z&-
kladni i pfiloZné deska byly navzéjem kolmé.
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S popsanym balsofizkem lze zpracovévat i lidty
pro pokojové modely o prufezu 0,6 x O,9mm.

3.2. Holici &epelka

je nejb&ndjsi, pom&rn& nebezpelny, ale nejpo-
uZivanéjéi ndstroj na opracovéni, balsy, a& se hodi
k tezdni prkének do tloustky jen asi 2 mm. Ostra Cepelka
zpUsobi v8ak velmi snadno poran&ni a proto se doporu-
Zuje opatfit ji ochrannym drZédkem; jeho nevyhodou
je vSak sniZenf citu v prstech. P¥i Fezani holici &epelkou
je tfeba vénovat zvySenou pozornost kolmosti Fezu,
protoZe podobn& jako v balsofizu mi¥e v materidlu
nbruslit’” nebo ji mGZeme i ¥patnd vést — viz obr. &. 3. 4.
Spravné pouZivani Eepelky vyZaduje cvik a vZdy znalnou
dévku opatrnosti,
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CEPELKA PRAVITKO

=

PRKENKO

3.3. X - Acto

je obchodni ndzev univerzédlniho néstroje na Fezéni
balsy, ktery se stal v modeldfstvi pojmem; pouZivé jej
vétiina modeldfd v zahranigi. Jsou to viastn& drZétka
se sadou vyménnych no#yd, uzptsobenych pro jednotlivé
operace. Nékteré tvary noZi jsou uvedeny na obr. &. 3. 5.
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NoZe musi byt z trvanlivé oceli a velmi ostré, _]mak se fez
znehodnocuje prolamovanim okraji - viz obr. &. 3. 6.
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3.4, Lékafsky skalpel

maZeme povaZovat za ceskoslovenskou néhradu
modeldfskych vymé&nnych nozd. Je k dostani v n&kolika
druzich — bud’]ako jeden cehstvy nAZ nebo i jako ndsada
) vymennyml nozi (tvary no#t nejsou sice v tomto pripa-
d& reseny pro modela¥ské pouzit, ale to p¥ili& nevadi).
Skalpely je moZno vyhodné koupltv partiovém doprodeji
zdravotnich potreb (v Praze nap¥. roh Opletalovy a T¥idy
politickych v&ziih). Velmi vyhodny je jemny oéni skalpel.

3.5, Lupenkové pilka, pilka na kov

a podobné nastroje na dfevo je pochopltelne rovnéZ
mo¥no pouZivat, ' zejména pro hrubé fezéni v&tsich
blokd a tlustSich prkének. Je jen tfeba dévat pozor
na smér let Fezané balsy vice neZ u tuzemskych dfev.
ReZeme-li balsu po letech, pilka se -sice velmi rychle
zafezava, mé véas snahu i ujiZdét ze sméru,

rndde B
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I S [¢ia FoZene noden (Eepeikou) jon tond{ priénias
tlustSi FeZeme radé&ji jemnou pilkou {na kov).

4 Dal$i zplhsoby a zviaStnosti fezu jsou patrny z obr.
e ¢&.4.3.
Ve Ve
OPRACOVAN ,
43 SPRAVNE SPATNE

BALSY

4,1. Rezéni
ReZeme-li nofem z jednoho Hustiiho prkénka vice

1i8t, oznalime nejprve spoleénou délku liZt, event. dal¥i
potfebné rozméry - viz obr. & 4.1. Lifty ofezdvéme

41 - OZNACENI DELKY

NARIZNUTO
Z OBOU STRAN

z obou stran, abychom sndze dosdhli i pravouhlého
prafezu,

ReZeme-li sbihavé lidty ( napt. odtokové), dosdhneme
lepgiho vysledku tehcy, maji-li spole&nou Eikmou zéklad—
nu, nezZ budeme-li se snazit o spoleéné rovné strany -
viz obr, &r4.2.
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4.2. BrouSeni balsy

K broueni balsy je nejlépe upevnit (papir, platno)
na vhodny Spalik (i tvarovy) z korku nebo ze dFfeva
(obr. & 4.4.). DileZité viak je, aby zékladna Zpaliku
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byla vZdy rovnd a brusny papir byl napnuty. Jen tak mé-
Zeme s Gispéchem vybrousitpfipadné nerovnosti prkének.
NezkouSejme brousit bez podloZky; okopirujeme vSechny
nerovnosti, pfipadné je jedtd zv&tsite — viz obr. &. 4.5.

PRSTY . BRUSNY PAPIR 4.5

Cim jemndjdi povrch chceme mnit, tim jemn&j&i brusny
materidl pouZijeme. Vyvarujme se vZak i pouzivani
p¥ili¥ hrubych papirl, zanechévaji totiZ v balse hluboké
ryhy. Chceme=-li dosdhnout zvia3t& dokonalého povrchu,
cely jej po vyhlazeni navlh&ime. Tim vystoupi léta dFfeva
a ta po uschnuti opét vyhladime, Postup opakujeme
nékolikrdt, aZ je povrch balsy dokonale hladky. Pokud
budeme balsu potahovat papirem, vlhéime ji vodou,
budeme-li ji v8ak pouze lakovat, pouZijeme Fidky lak.

1 o brougeni viak plati, Ze ,,v8eho moc $kod{”. SnaZme
se viZdy napfed odfezat nebo ohoblovat co nejvice
a brusme jen tolik, kolik je nezbyin& nutné. Za pfiklad
nédm poslouZi odtokova lista obvyklého trojuhelnikového

. prifezu, D&ldme-li ji z balsového prkénka, postupujeme

nejlépe tak, e nejprve no¥em opatrn& sefeZeme,co se dé
( pF¥ipadn& ohoblujeme hoblikem), hrubSim brusnym papi-
rem zarovnéme zlehka pohyby nap¥#i¢ letim dieva a te-
prve potom vyhladime. Na brouSenou listu tladime
co nejménég, jinak se prohne jako luk a i kdyZ ji zase
srovnédme, miZeme oekdvat, Ze po potaZeni a nalakovéni,
modelu se zkrouti tfeba do S.

5.
LEPENI
BALSY :

Balsové dfevo se d& velmi dobfe spojovat a lepit.
JiZ jsme si Fekli, Ze dobFe slepeny spoj je dokonce
pevnéjdi neZ balsa sama. Dojde-li k lomu, pak v&tSinou
tésné vedle spoje. U spoji na balse proto téméf nepo-
uZivdme pomocného vAazani niti, které je nejen nevzhled-
né, ale i zbyteénsé.

5.1. Acetonovéa rychleschnouci lepidla

1 u balsy viak plati, Ze p:'o rGzné spoje je vhodné
volit rizna lepidla nebo i technologie. Nejéastdji pouZf-
védme acetonové rychleschnouci lepidla. Dobré kvality
je zejména Kanagom nebo Supercement. Ve spe-—
cidlnich. modeldFskych prodejndch je moZno koupit
modeléfské acetonové lepidlo v lahvidkéch nebo lepici
nitrolak na plétna letadel oznadeny C-1107; obojf
je vhodné pro bézZné lepeni.

Acetonové lepidlo si mGZeme zhotovit i po doméckuy,
jestlife rozpustime &iry celuloid v acetonu, Jeho kvalita
je ovSem zdvisld na kvalité surovin. Celuloid mé byt
pokud moZno novy; stary, .z ndhoZ vyprchalo zmé&k&o -
vadlo, je kfehky, Nejlépe se hodi chemicky &isty aceton.
Nitrotedidlo jako rozpustidlo nezkouSejme, lepidlo piilis
dlouho schne.Vynikajici lepidlo ziské&me, kdyZ v chemicky
Zistém acetonu.rozpustite acetylcelulosu (cellon) a p¥i-
déme 10 —~ 15 % chemicky &istého etylacetétu.

Zasadnd plati, Ze kvalitni acetonové lepidlo mé byt
prihledné, nikoli b&lavé, a nesmi bélat po naneseni.

Acetonové lepidlo pouZivdme pro vSechna b&%né
spojeni p¥i stavb& balsové kostry modelu. Pro spojovéni
vétdich ploch nebo viude tam, kde na spoji opravdu zdle-
Zi, pouZivdme zpisobu ,,dvojiho lepeni”’, Spo&ivé v tom,
%e lepidlo naneseme na ob& spojované plochy a nechdme
zaschnout. Teprve potom naneseme dali vrstvu lepidla,
dily spojime a pod mirnym tlakem nechéme schnout.
Prvy nédnos lepidla se totiZ vsaje do péru balsy (tim
ji soulasn¥ v okoli spoje i vyztuZi) a teprve druhy
nénos zustdva na povrchu a oba dily spoiji.

P¥i b&%ném lepeni kostry modelu (bodové spoje)
schne acetonové lepidlo asi 15 aZ 30 minut. Spojujeme-Li

© vtdi plochy, k nimZ nemé vzduch volny pfistup ( destilky,

pfepdZky, apod.) musime poditat s mnohem del&i dobou
schnuti, I kdyZ se spoj zdé pevny jiZ za 1 - 2 hodiny,
nechdme podobné spojeni schnout nejméné pres noc.
5.2. Z ostatnich druhl lepidel

je pro spojovani ballsy velmi vhodné lepidlo Dispercoll,
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v maloobchodé prodédvané pod ndzvem Herkules. Toto
lepidlo neni jesté v Sir¥i modeldfské vefFejnosti dosta—
te¢né zndmé a docen&né, tfebaZe se hodi vybornd
zejména k spojovani vétiich ploch, na nich? acetonové
lepidlo zasycha pFili§ rychle. To plati zejména o lepeni
tuhého potahu néb&Znych &&sti nebo i celych k¥idel,
ocasnich ploch, trupQ, balsovych trubek apod. Lepidlo
Herkules je bilé, husté a Fedi se vodou. (To je p¥ijemné,
snadno si umyjeme ruce). Po zaschnuti se ji¥ ve vodé
nerozpusti. I v zatvrdiém stavu je viak pon&kud v1AEné&jsi
neZ acetonovd lepidla, co¥ ov&em neni na z&vadu,
dokonce mnohdy takovy spoj je vyhodny.

V tomto p¥ipadé neni vhodny zpUsob dvojiho lepeni,
lepidlo Herkules se tolik nevsaklje a je hust3i ne¥ lepidla
acetonova, Préce s nim je snadnd, stadime je pohodlnd
nanést na celou plochu. Spoj schne oviem ponékud
lépe, neZ u acetonového lepidla s vyjimkou ploch
S omezenym pristupem vzduchu, kde je doba schnuti
témér stejna.

Lepidlo Herkules tvrdne jen za pFfistupu vzduchu,
miZeme jim tedy lepit jen materidl pdrovity (d¥evo,
papir). Nedd se pouZit napf. ke slepeni dvou dild z ple~
xiskla.

Ostatni b&Znd lepidla, jako kostni klih, bild lepici
pasta, arabskd guma, syndetikon aj. se k lepeni balsové
kostry modelu nepouZivaji,

5.3. Pombcky k lepeni balsy

épend’h’ky se sklen&nou hlavidkou jsou nepostrada-—
telné nejen p¥i lepeni, ale p¥i préci modeldfe vibec.
PouZivadme pouze tenké, ocelové s diouhou Spici. Ostatni
jsou totiZ tlusté, tupé a s malou hlavidkou. Samozfejmé,
Ze nejvyhodndj&i jsou modeldfské gpendliky, k tomu
UCelu vyrdb&né. Vyrdbi je Modela. Po kadém pouZiti
£pendliky oistime, proto#e zaschié lepidlo bréni novému
zapichnuti  a zplsobuje zejména v balse trhlinky
(obr. & 5.1.). :

SPRAVNE
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SPATNE OTISKY KOLICKU

TVRDA PODLOZKA

LEPENY SPO)
: (TENKY PLECH)

épendliky zapichujeme do balsyvZdy Eikmo a st¥idavd:
spojované dily drZi mnohemlépe pohromadd ( obr, &. 5.2.).
Pfed vyjmutim ze zaschlého spoje je uvolnime pooto-
Zenim. To je dileZilé zejména u choulostivéjSich spojd.

Pérové kolitky na prédlo dobie nahrazuji pti b&¥né
prici z modeld¥ského hlediska hrubé truhldfské svérky.
PfidrZujeme jimi k sob& slepované drobné&jgi soudésti,
Davéme prednost koliZkdm dievénym, z nichZ vybirdme
ty, které maji silné pero a pFi stisku vyvinou dostatedny
tlak. Koli¢ky upravujeme sefiznutim podle obr. &. 5.3,
abychom je dostali i na mén& p¥istupnd mista. PFidriu -
jeme-li v8ak k gob& m&kky materidl, branfme vzniku
otlak& podloZkou z vhodného materidlu {plech, li&ta
apod. obr, &. 5.4.).

Zahrocena lidta (Zpejle) slouZi k nanaZeni lepidla

na spoj. UdrZujeme ji vZdy istou, Zasto ji otirdme nebo
i o8krabujeme. Jinak zasychajici lepidio vytvo¥i na gpicce
chuchvalce, coZ zt&Zuje praci. Hodi se i drat, tfeba
do jizdniho kola. ététeéky nejsou vhodné, protoZe
i pFi nejvétii pédi fasem zaschnou a ztuhnou a navic
barva rukojeti &i lepidlo drZici Etétiny se v lepidle
nékdy rozpousti,

1 kdyZ koupime lepidlo ve velké 1&dhvi, nepracujeme
pFi lepeni & celym mnoZstvim, nebof lepidlo vysycha
a houstne. Odlijeme malé mnoZstvi (10 - 20 cma) do lah-—
viéky s Uzkym nebo stfednim hrdlem — nejlépe od 16kt
nebo od inkoustu, Po vypotfebovéni doplnime, pFipadnd
podle potfeby zFedime.

PouZijeme-li na nékteré price jen $tdtec ( tykd se
i lakovéni), zvolime n&ktery z osvéd&enych zpUsobh
k jeho uschové po skondené préci. Dokonalé vypréni
v acetonovém fedidle a vytfeni $t&tce do sucha je pom&r-
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n& pracné. Snadnéjsi je uschova v lahvi¢ce napln&né
bud ¥edidlem nebo jen vodou, jeZ utvofi na Stétci emulzi,
zabrafiujici ztvrdnuti Stétin (obr, &.5.5.). P¥ipréci

5.5

s krétkymi pfestadvkami stal&i zabalit $tétiny do novinové~
ho papiru a roli¢ku pFehnout.

VEechny dily kostry modelu z balsy nechdvame schnout
v Sablondch.Vyvarujeme se timnepFijemnému pokroucent,
jeZ se jen velmi t&zko odstrarivje,

5.4, Potahovént balsy

papirem nebo tkaninou se pouZivd, kdyZ je tfeba
podstatné vyztuZit konstrukci, Typickym pFikladem jsou
trupy model s gumovym svazkem a modell motorovych,
kde jsou balsové stdény vystaveny G€ink(m odst¥ikujiciho
mazadla nebo zbytk( palivové smési. :

K potahovani balsy je nejvhodnéj$i nekliZeny pérovity
papir. Dobfe pfFilne a netvofi nehezké vrdsky. Z toho
divodu ddvame pfednost papiru japonskému pred hustym
jednolitym Modelspanem, ktery Epatné propousti lak.

Nejjednodussi a nejpouZivandj$i zplsob je prostd
.prilakovat” ptiloZeny papir k balse. Ridky lepici lak
protele péry papiru a soufasnd jej prolakuje i pfilepi
(obr. &.5.6.). Z¥{dka se pouZivd zplGsobu jinych (napft.

5.6

NATIRAME LEPICIM

LAKEM BALSA

PAPIR

pFedem natéit balsu a potom teprve pFiloZit papir anebo
potahovat papirem s nédnosem lepidla ).V téchto p¥ipadech
papir v&tSinou zvarhani a pfi snaze o vyrovnani se oby~
Cejné roztrhne.

Je vZak tfeba vzit v Gvahu, Ze p¥i prostém pfelakovani
papiru balsa dychtivé saje lak a na vlastni pFilepeni pota—
hu toho mnoho nezbyde. LepZi je pfilakovat papirnabalsu
jiZ nalakovanou (a obrousenou).

ObtiZn&jéi je potahovédni balsy tkaninou (zpravidla

z umdlych vidken). Casto se tvo¥i nevzhledné bubliny,
které jen t8Zko odstrafiujeme {obr. &, 5.7.). PotiZe se nd~-

BUBLINKY V MISTECH, 57

KDE TKANINA NEPRILNE
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BALSOVY POTAH

sobi. nap¥. p¥i potahovani tvarovych trupg, kdy v zajmu
zachovavéani tuhosti a pevnosti musi byt potah z jednoho
kusu tkaniny. -

Vhodny postup: bilou lepici pastou natfeme tdk velky
kus balsy, aby pasta nestadila zaschnout. Rychie pfilo-
Zime tkaninu a pfitiskneme ji k povrchu, aZ lepidlo pro-
sdkne na povrch, Po uhlazeni povrchu pokralujeme
daldim dilem, Nedopustime tvo¥eni bublin, potah kontrolu-
jeme po celou dobu schnuti. Po dokonalém zaschnuti
lepici pasty mOZeme tkaninu lakovat, aniZ se odlepuje.
P¥i pouZiti jiného lepidla (zejména lepiciho nitrolaku)
je velmi obtiZné dosdhnout podobného vysledku.

Po dGkladném prolakovani se doporuduje nat¥it po-
vrchautobalzamem nebo jinym ochrannym voskem na auta
a prelestit. Takto upraveny povrch nejen odpuzuje vodu
a ochréni tedy kostru pfed navihnutim, ale chréni i lak
pfed stadrnutim viivem vysychéni zm&klovadia.

6.

STAVBA .
JEDNOTLIVYCH

CASTI

MODELU

Z BALSY .

6.1, Zebra kfidla a ocasni plochy

PFi vyb&ru prkének, z nichZ chceme zhotovit Zebra,
dbéme nejen na stejnomérnou tloustku prkénka,
ale i na stéjnorodost dfeva. Casto se stava, e prkénko
je na jednomokraji mékké a na druhém tvrdé (obr.&.6.1.),

MEKKA BALSA

|
\

LETA DREVA

TVRDA BALSA

rovnéZ ptilis k¥ivé prkénko je nevhodné zejména
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pro vétsi Zebra. Pokud pFesto mame Zebra z balsy
ruzné tvrdosti, ddvadme vZdy na stiedni £ést k¥idla Zebra
tvrdsi (tedy i t8#%i) a na konec Febra leh&i, Samoz¥Fejmé
pfed zpracovdnim prkénko zbavime viech ,,chlup&”
a vyhladime je. )

Zérezy v Zebrech musi. byt vidy
tfeba, zejména zkou¥ime-lj je v bloku, Po odd8lenf
jednotlivich Zeber klade balsa mensgi odpor, sndze
se zméickne a lifty by v ¥ebrech nedrZely,

o né&co meniine? je

Velmi déleZity pro pevnost Zeber (podobng jako
u pfekliZky ) je sm&r let d¥eva. Plati zésada, Ze l1éta maji
byt rovnob&Znd s nejdeldim rozmérem {obr. & 6.2.)

SPATNE

soulasti.Nelze ji v8ak uplatfiovat zcela bezmySlenkovitd,
U tenkych Zeber, zejména pokud jsou v odtokové asti
vice zak¥ivena, musime p¥ihliZet vice k tomu, aby v télo
¢&sti nebyla 1éta probihajici mezi dolni a horni strancu
Zebra pFilis krétkd a aby tedy toto misto nebylo nachylné
k prasknuti, ’

Musime mit vidy na paméti, ¥e balsa, z ni¥ Zebra
zhotovujeme, mé jiné vlastnosti ne pFekliZka, na ni
jsme si zvykali, Tak naptfiklad balsovd Zebra nesméji
byt zeslabena zéafezy proglidty tolik, jako si to mGFeme
dovolil u Zeber z pFekliZky, Nebezpe&i deformace balso—
vého Zebra je tedy mnohem vétsi, zejména pokud lidta
jde do z&Fezu pfilis tésnd (obr, €. 6.3 a 6.4.). V opainém

DOBRE

6.3

6.4

pFipadé, tj. pFi pfili velkém zéfezu, zase lidta v Sebru
nedrZi a mimoto acetonové lepidlo, které se pfi schnuti
smrifuje, mGZe Jebro zdeformovat.

NemGZeme-li do tenkého profilu umistit liSty dosta-—
te€ného prafezu, nezbyvé neZ volit jiny nosny systém
(obr. &.6.5.),

Zebra zhotovujeme nékolika zptsoby. Uvedeme
‘jen ten nejuZivandjii, ktery je i nejsnadndjii a pritom
nejpfesnéjdi,

Z preklizky tlusté nejménd 1 - 1,5mm zhotovime dvé
pfesnéd vzorovd Zebra - Sablony. Opracovdvéme je sa-
moz¥Fejm& spoleénd a odddlime je od sebe aZ po upiném
dokonéeni (véetnd zafezd). Prekopirovéni profilu, jakoZ
i zhotoveni vénujeme velkou pé&i; jaké uddlame Sablony,
takové budeme mit i celé kfidlo. P¥i rozmistovani list
nosnfkG poditdme s ponechédnim vétEtho ,,masa’ mezi
z&Fezy a hranou profilu, protoZe balsovd Zebra nebudou
zdaleka tak pevnéa jako Zablony z prekliZky. Soudasné
se Sablonou musime mit pFipraveny i véechny listy
kiidla, abychom zdfezy ddlali presné na miru. Zafezy
déldme o n&co hiub&i ne? je vyika lifty, protoZe jinak,
ve snaze domacknout liétu do zdFezu, bychom mohli
Zebro opét zdeformovat.

Do Zablon udéldme malé otvory pro Spendliky, jimiZ
spojime balsovd ebra se Sablonami (obr. &:6.6.).

OTVORY PRO SPENDLIKY

Prkénko balsy rozieZeme na destitky o ndco vatdf
neZ budou Zebra (obr. &.6.7.). Pak mezi dvé Sablony

_D' -LJL\/ -t

spojime spichnutim tolik destidek, kolik ¥eber potfebuje-
me na jednu ucelenou ¢ast kostry (napt. leva stfedni dst
k¥idla, pravé ,,ucho” apod.). Sablony pfipevnime tak,
ab)y Zebra ze vdech prkének zaruend wyEla (obr, &, 6.
8.).

6.8 SPRAVNE SPATNE
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Zebra opracujeme nahrubo nejlépe ostrym noZem
( pozor, neroz&tipnout! ) pozdéji ragpli nebo vétsim stied-
né hrubym plochym piinikem na kov (musi byt ostry,
nejlépe novy). Pilujeme napti¢ Zeber a davéme pozor,
abychom neposkodili Sablony (obr. &.6.9.). PFi po-

69

Sumnn w—)
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zorné préci je KaZdé Skrinuti pilnikern &i brusanim
papirem o Sablonu slySet. Nadisto dobrousime brusnym
papirem pfipevnénym na vé&t&{ rovné podlioZco.

S

S vyhodou na tuto praci pouZivdme specidlni mode—
l1aFsky pilnik, vyrobek Modely,

25

‘ZkuSeni modeldfi zhotovujl Sablony rad&ji z plechu,

protoZe zejména vE&tS{ model mé tolik Feber, Ze je za-

potfebi pouZit Sablony i Sestkradt aZ osmkrét. I pfi malém
poSkozeni pfekliZkové Sablony pFi kaZdé sérii je pak
rozdil mezi prvnim a poslednim Zebrem dosti znadny,

ZéFezy pro listy dédldme vZdy aZ naposled. PouZivame
jehlové pilniky a dbéme zejména na ostré prechody a ro-—
hy. V&t3i zdFezy miZeme udélat na hrubo jemnou pilkou
a pak dopilovat, ~ Pozor na Sablonu, jinak bude z&fFez
v poslednim Zebru Uplnd jiny neZ v prvém.

Na takto dohotovenych Zebrech uZ nic neupravujeme
a prestoZe jsou jedno jako druhé, snaZime se nesmichat

je a klast je do k¥idla v témZe potadi, jak byla vedle sebe
broufena.

PFi sestavovéni kfidla hledime vyvarovat se vech jiZ
uvedenych chyb, zejména zborceni roh, deformovani tva-
ru Zebra, pFe&nivéani li8t pfes obrys Zeber atd. (viz
obr, &.6,10.), Je tfeba pedllivd pFipravit spojeni Zeber

610

s odtokovou liStou, aby tvar profilu byl pfesné dodrZen
(obr. &. 6.11.).

Zebra mGZeme zhotovit i jingmi zplsoby. ZkuSeni
modeldFfi je vyrezavaji skalpelem nebo noZem X-acto
jednotlivé z prkének pfimo do koneéného tvaru vietnd
zdFezb, Tato metoda je v3ak velmi obti¥nd a proto
jen zFidka pouZivana. Dalii zpdsob je vhodny zejména
pro krouZky,jejichZ vedouci ma pFistup k dfevoobrabd—
cim strojim; zhotovi se cely blok ve tvaru Zebra, kiery
se pak po dokon&eni rozfeZe.

6.1

SPATNE DOBRE

6.2, LiSty ndbézZné

Zatimco u modell z tuzemského materialu (tj. ze smrko—
vych list a prekliZkovych Zeber) byla ndbéZnd k¥idla
nejéastdji jen zasunuta do stfedového zafezu v Zebru -
viz obr. & 6.11, pFi stavb& z balsy se tohoto zptsobu
zpravidla nepouZivé. Lita z balsy musi mit totiZ privez,
chceme-li u ni zachovet odolnost, nezbytnou prévé
pro nédbéZnou lidtu. Takova lidta se oviem tdZko vejde
do tizkého nosu Zebra, vzniklé Epitky se ldmou a na na-
b&Zné dasti vznikaji po potaZeni nepdkné vrdsky.
Proto se u bdlsovych konstrukci sejdeme s ndb&Znymi
liStami, jeZ nahrazuji cely nos profilu - obr. & 6.12.

NejuzZivanéjéi je zpUsob nakresleny jako prvni. Za&inajici
modeld¥i viak mélokdy dokédZou opracovatndb&inou lidtu
presné, Jak to zpravidla dopadne, ukazuje obr, &, 6.13.

SPATINE 613
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6.14

Jind chyba je zase na obr. &. 6, 14; vznikne, kdy ¥ modelar
pfi brouSeni ndb&#né 1i&ty obrousi tenké stény Feber.

Abychom se vyrovnali nepfesnosti, opracujeme né-~
béZnou lidtu do pokud moZnonejpresndjiiho tvaru jedtsd
pred pfilepenim ke kostfe kiidla. K opracovéni na hrubo
se hodi hobli¢ek, potom nejiépe brusny papir nalepeny
na rovné podloZce. Brousime v podélném sméru, abychom
do listy neudélali vruby. Tvar kontrolujeme Sablonou (obr.

. 6.15.), kterou pF¥iklddédme na rdznd mista.

SABLONA

615

MiZeme si také zhotovit tvarovy nastroj - jakousi

Sablonu vylepenou brusnym papirem - a brousit prxmo
Jim,

6.3. LiSty odtokové

patéi bezesporu kvyrobne ne)obtlznejsnm Zéstem
kiidla, Odtokova liSta zakonduje prom a ma tedy vesmés
koncit témé&F ostrou hranou (obr. & 6.16.), Idediniho

6.16

ODTOKOVA LISTA

V PRAXI

stavu lze oviem t&%ko dosdhnout,

balsa se deformuje
a neni dost pevna,

ProtoZe ani obtékdni neni v této oblasti dokonalé,
doporudujeme pro prvni modely pou21t odtokovou li&tu
nesbrouSenou, obdelnikového prafezu (obr. &. 6.17.).

617

Autor postavu timto zpsobem i n&kolik souté&Znich mode-
18, ani# pozoroval Ubytek vykonnosti. Zato bylo mnohem

méné starosti se zhotovenim odtokové hsty

tim,
aby se nezkroutila a zGstala dokonale rovina.

i s
Pokud se vsak rozhodneme pro zkosenou odtokovou

liStu, pak k zajigténi jejiho stejnomorneho opracovam
pouZijeme jednoduchou pomucku podle obr. &.6.18.

OCELOVY PASEK ODTOKOVA LsTA 6.18

ZAKLADNI DESKA TENKY PLECH

Na zdkladni desku pFipevnime ze strany pések plechu
tak, aby pfesahoval zdkladni desku o 1mm. V potfebné
vzddlenosti upevnime na plochu desky daldi ocelovy
pések, tlusty 4 - 5mm.

Nezkosenou odiokovou litu vloeZime do pFipravku
a pilujeme nejprve pilnfkem na kov, potom brousime
nadisto brusnyim papirem na povné podloZce. P¥i fomto
postupu odpadd i nebezpeli prili¥ného stladeni balsy
a nésledujiciho pFipadného prohnuti a zkéiveni odtokové
liSty, Pokud v8ak méme odebirat vétii mnoZstvi mate—
ridlu, pracujeme na hrubo hoblikem nebo opatrnd noZem.

Zafezy pro Zebra déldme do ¢isté opracované hotové
odtokové liéty zpravidla plochym jehlovym pilnikem. Db&-
me, aby zéfezy byly kolmo a vSechny stejn& hluboké
(obr.&.6.19.). I tuto praci ndm zna&né ulehdi a potfebnou

pfesnost zajisti pfipravek podle obr. &, 6.20. Na stolek
pod lupenkovou pilku p¥ipevnime kolmo liZtu tlustou
asi jako odtokova li$ta. Na ni upevnime pédsek pfekliZky,
ktery liStu pFesahuje o tolik, kolik je &itka odtokové
listy bez zaFezh pro Zebra. Mdme-li nap¥. odtokovou
listu Sirokou 25mm a zapouitime-li kohec Zeber 5mm
hluboko, bude pfesah prekliZkového pdsku 20 mm,

Na odtokovou liStu naznadime mista pro zérezy
a vioZime do pFipravku zkosenou hranou k prigné 1idtd.
Ta vede odtokovou liftu stdle kolmo k zéFezu a presa-—
hujici pdsek zaruduje stejnou hloubku zafezu.

Jedme co musime ,hlidat” je $itka z&Fezu, na to vEak
méme r&zné tlusté pilniky. Budou-li zarezy girsi, nebudou
Zebra v odtokove 1i$t& drZet, naopak pfFi uzkych zA&fezech
se budou p¥i viladovani konce Zeber 1émat &i deformovat.
To by porudilo pevnost celého k¥idla. Dilo zkézy by pak

dokondil vypinajici se potah zborcenim narusenych
mist,

16 VY
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Konce Zeber.lepime dikladnd, jinak hrozi nebezpedi,
Ze je napdti potahu uvolni a na potahu vzniknou vrasky.
Vyplati se viepit do rohd i malé balsové trojuhelnitky
{obr. €.6.21.) nebo alespori zpevnit konce Zeber obou~—

1 N 6.21

LEPIDLO

brousime vidy vice stejnych lidt najednou. P¥i brouseni
jediné listy bychom se t&Zko ubranili zkoseni nékteré
z jejich stran a tedy i poruSeni pravotihlého prafezu
(obr. &. 6.22.). Brousime samozfejm& brusnym hranolem

SPRAVNE

BRUSNY SPALIK

AN

SPATNE

6.22

a to vZdy jen sm&rem od sebe (obr. &. 6.23.).

Jinak vznikd nebezpedi, Ze liSty - zejména tendi -
pfi zp&tném tahu brusného hranoclu zlomime. Brousime
zlehka, abychom se vyvarovali prohnuti liSt, které je ne-
Y4douci hlavnd u 1iSt ur€enych na hlavni nosniky. Pokud
konstruujeme model sami a volime sami i umisténi list nos-
ného systému v kFidle &i vy8kovce, pamatujme na to,
%e je vvhodnéj3i umistit v8echny liSty na povrch kf¥idla
ne#je zapou$tét pod potah (obr. &.6.24.).Zapudtdné listy

strannym potfenim lepidlem.

Odtokovou lidtu nikdy ned&lédme z mékké balsy a ani
pFili& neetfime jejimi rozmdry. Mame vidy na mysli,
Ze se nesmi deformovat.

6.4. Nosniky hlavni a pomocné

Na lifty pro nosniky vybirdme - jak jsme jiZ uvedli
v tabulce na zaldtku - balsu stfedn& tvrdou aZ tvrdou.
Prkénka, z nichZ lidty feZeme, musi mit rovna léta, ne-
sméji byt zkroucend &i prohnuti. Podle fezu dFeva
pouZivame prkének typu A (radidlni fez) nebo C (né&-
matkovy Ffez). PFi sprdvném ¥Fezani nemusime liSty
vétiinou obrusfovat a pokud u¥ liSty musime brousit,

6.24
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dévaji sice vzhledndjii povrch a aerodynamicky &istsi
plochu, v praxi jsou v8ak dosti nevyhodné. Takové
kridlo mé& men#i pevnost i tuhost v ohybu i zkrutu a to
i proto, Ze potah neni moZno nalepit na 1lidty. Rovnd¥
pfi opravéch je tFeba strhnout daleko vatsi 2&st potahu,
ktery pak povoli v &ir&im okoli opravy, protoZe dri
viastné jen na ndb&Zné a odtokové liste.

Potah ~ pfilepenim na v3echna Zebra a nosniky - tak
rozdélime na malé plochy, jeZ se daji snadno opravit
a soulasn& velmi vyztuZuji celou konstrukci (obr. &. 6.
25.),

volime Zasto i smifeny materidl ( smrk nebo borovice +
balsa).

Odtokové
v provedeni

C&st nosnych ploch se velmi osvddéila
podie obr. &.6.27. Je viak obtiZné pouZit

BALSA 1mm

SKRINOVA VYPLN

6.27

ji pro mensi modely. Jeji hlavni vyhoda je ve znadné
tuhosti a pevnosti pii malé véze. Vyvarujeme se viak
usporFadéni podle obr. &. 6.28, které je typickou ukézkou

SPRAVNE

SPATNE

6.28

Ed
6.5. Sk¥ifiové nosniky

Nahrazuji velmi dasto nosnik ze .smrkovych 1ist,
jak je zndme z dosavadni praxe. P¥ bli¥&€im studiu
pevnosti nosniki zjistime, ¥e pfi stejné plofe profezu
riognik a tedy i stejné véze mGZeme dosdhnout velmi
rozdilné pevnosti. Nejvyhodndji{ Yefeni poskytuje pravé
nosiik skfifiovy (duty), jehoZ pouZiti umoZfiuje balsa.
JelikoZ tento seridl se nezabyva teoretickym vykladem
pevnosti, sezndmime se pfimo s ndkolika nejvyhodnédjsimi
druhy sk¥ifiovych nosnik p¥i stavbé k¥idla &i vyEkovky,

Hlavni nosnik uspofddéme podie n&kterého ze zpl-
sobl uvedenych na obr. &.6.26. U vdtiich modeld

6.26

N R0 N

nesprayné konstrukce:misto, kde se styké pomérnd tenké
Zebro bez jakéhokoli pfechodu s odtokovou Zéasti,
je navic namdhdno a proto zde nejéastdji dochdzi
ze zlomu. RozloZeni tuhosti konstrukce je proto tFeba
v&novat wvelkou pozornost. Odickovou &Z&st & gty
nikdy neztentujeme do Uplného bfitu, jak by odpovidalo
teoretickému tvaru profilu; potah a lak by ji jist& zkroutily,
Profil radéji spoditdme na v&tEi hloubku & konec obrougi-
me (obr, &, 6.29.).Aerodynamicky neztratime nic, prou-

ZAOBLIME

PRI KONSTRUKCI POCITAME .
S UBYTKEM PLOCHY \_l__—-

6.29

déni je v této Easti profilu ji¥ odtrfeno (obr. &, 6. 30.).

rrrr
222
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6.30

N&béZné &4sti nosnych ploch se daji stavdt také
jako sktifiové, i kdyZ je to stavebnd obtiZn&j&i. Je tu ne~
bezpedi, Ze nedodrZenim tvaru profilu a nedokonalym
povrchem zhorSime obtékéni a tim i aerodynamické
hodnoty kridla. Mimo to p¥i ndrazu se tato &&st k¥idia
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nejéastdji poSkodi a oprava je pak mnohem pracn&jsi.

Rozhodnete-li se pro tento zplisob, potom je nej—
obvyklej8i potdhnout celou nédb&Znou &&st podle obr.
&. 6,31 a. Ostatni zplsoby jsou uréeny jiZ pro vysp&lejéi
konstruktéry. :

Nejvétdi tuhost a pevnost dévd uspoFdddni podle
obr. &.6.31d a 6.31e. Zisadou je, aby sk¥iXova nosné
g&st byla uzaviena. Ulohu nosniku pFebird i cely nosny
potah. K¥idlo se da stavét podle obr. &.6.32a nebo
jesté lépe podle obr. & 6.32b, kdy hotovy nosnik
(i se zifezy pro Zebra) roz¥fizneme podélnd v pdlli
a pak sesadime se Zebry. Vyhodou je soumérnost
z&fezQ jak v nosniku, tak v Zebrech, coZ vyluduje
zdeformovani téchto dilG p¥i sestavovani i p#i schnuti
lepidia. U&elné je nalepit na Zebra mezi tuhy potah
ndb&Zné a odtokové &asti pasky Siroké 6 — 10 mm z balsy
stejné tloudtky. Takto postavené kFidlo vynika tuhosti,
pevnosti i malou vahou (obr. &. 6.32c).

6.6, Trup z podélnik a ptidek
lze nazvat klasickym, nebof se pouZivd nejlastji.

Podélniky i p¥idky (viz obr.&,6.33) zhotovujeme z tvrdii
nebo aspor stfedné tvrdé balsy.

Z balsovych list téZe kvality vybereme 4 podélniky
potfebné délky, ze zbytkl naFefeme pFidky. U "pridek
ddvame pozor na kolmost fezu, aby stydné plochy
byly co nejvétsi (obr. &. 6.34.).

SPATNE SPRAVNE

&

6.34

£
L1

Trup sestavujeme tak, Ze nejprve slepime z podéinik&
a pFitek na sobé& dva shodné Zebiiky (obr. &. 6.35.) zva—
né téZ pi¥ihrady { pfihradovy trup). Po zaschnuti je od se-
be oddé&lime (obr. &, 6.36.), postavime kolmo na stavebnf
pldnek a vlepenim zbylych pFifek dokonfime zékladni
tvar trupu (obr. &. 6.37.), U trupl jednoduchych a s del-
€imi rovnymi &é&stmi stén (nap¥. modely s gumovym
pohonem apod.) nezdleZi celkem na tom, kterymi sténami
zadindme, u sloZit&jSich tvarovych trup slepujeme

WZZZZET 19




SO,

STAVEBNI PLAN

U lehkych modeld potahujeme takto zhotoveny trup
potahovym papirem, kdyZ jsme pred tim obrousili nerov-
nosti z vnéjEku brusnym papirem nalepenym na tuhou
rovnou podloZku. Brusné podloZka ( desti¢ka, hranolek)
musi byt vét€i neZ sté&na broufeného trupu (obr. &. 6.39.),

6.39

BRUSNA PODLOZKA

77

VETSi NEZ SiRKA TRUPU

N

Z

N\

1 jednoduché hranaté trupy potahujeme nékdy nejprve
balsou. Tlou¥tka prkénka byvé asi 1 a% 2mm u modeld
na gumu, pro motorové modely byvé 2,5 aZ 4 mm; pro vétdi
makety a zejména RC modely volime je£td tlusti prkénka.
Po wvybrougeni do hladka potahujeme balsovy potah
obvykle jest® navrch papirem nebo tkaninou. P¥i obru-
fovéni v&tSinou trup zaoblime, pfi EemZ dbéme, abychom
nékteré stény prilif neztendili (obr. & 6.40.). Jde-li

SPATNE SPRAVNE

6.40

o trup s kruhovym nebo eliptickym priFezem, po&itdme
uZ p¥i rozmisfovdni podélniki s tim, aby tloustka byla
dostate®nd na obrufovéni (obr, &. 6.41.).

nejprve botni stény a trup dokon&ime vlepenim pficek
horni a dolni st&ny (obr. &. 6.38.).

6.38

6.41
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6.7. Trup pouze z prkének

byva hranaty, slepeny
podélniky fobr. &.6.42.).

na tupo a v rozich zesileny
PouZivd se pro v&tsi modely

{ motorové, RC makety apod.). Vn&jéi opracovéni je po-
dobné jako v pfedchdzejicim pripadé.

6.8. Plochy deskovy trup

nazyvany téz , stinovy”, mé uplatnéni zejména
u zalate&nickych nebo malych modelt. Jsou to pfedevsim
cviéné upoutané modely a polomakety motorové i na gumu,
hazeci kluzéky atp.

Zhotoveni je velmi jednoduché; bokorys trupu pfeko-
pirujeme z planku na prkénko balsy, vyfizneme a obrousi-
me. Podle potfeby vlepime zesileni pro uchyceni kfidla,
motoru aj.. (obr. &.6.43.). Na ploché trupy vybirdme
zadsadnd tvrdsi balsu neZ na k¥idla a ocasni plochy.

ZESILENI PRO DRZAK 643

6.9. Skofepinovy trup dlabany
se dnes uZ témd¥F nepouZivd, uvadime jej spife jako
upominku na praxi minulych let. Jde o trup vypracovany

z plného balsového bioku,a to nejdfive z vn&jSku a potom
zevnit? dlabénim. .

Obvykly postup: balsovy hranol vhodnych rozmérd
se rozplli Ffezem v podélné svislé nebo vodorovné
roviné a opdt se dolasnd spoji. Obfizne se nejprve
bokorysny a pak pOdorysny tvar trupu (obr. &. 6.44.)
a vypracuje se na &isto vné&i%i obly tvar. Pllky trupu
se oddéli a zevnitf se vydlabe na tloustku stény asi 2
a? 3mm {obr. & 6.45.), s vyiimkou zesilenych mist
pro motor, kFidlo, podvozek aj. Po zamontovani viech
dopliikG a nalakovani zevnitf se pllky trupu definitivn&
slepi a dokondi se povrchové uprava,

Takto zhotoveny trup je v3ak p¥ivedkeré péli vatdi-

DELICi ROVINA
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nou pomé&rné t8Zky, mélo pevny a vZdy velmi pracny.
Proto se dnes uZ stavi jen zFidka.

6. 10, Staleny skofFepinovy trup

se naproti tomu pouZiva Castéji, hlavn& u soutéZnich
pokojovych modeld, modelh na gumu. nékdy i u modell
motorovych a vétrofii A-2. Podle potfebné pevnosti

a vahy se .takovy trup stddi na vélcovém trnu z 1 az 3
vrstev balsy tloustky nejlastéji asi 1 mm,

P¥i stavbd je vhodné dbéat ndkolika zékladnich pra-
videl:

- balsovd prkénka stfedni trvdosti maji mit tangencidlni
fez

- lepime-li trup z vice vrstev, mGZeme pouZit i Fezu
nédmatkového,aviak tak, aby smé&r let dfeva byl u kaZdé
vrstvy jiny

— trn pro lepeni musi mit tvar vélce nebo tdhlého kuZele.
Neni moZné lepit na jediném trnu v celku trup, ktery
mé predni &8st valcovou a zadni Zast kuZelovou;
takovy trup musime rozd&lit: zvlast slepit valcovou
a zvla3t kuZelovou a ob& pak slepit k sob& navzdjem
(obr. &. 6.46.), :

—~ pro dal3i zesileni trupu lze vloZit mezi ob& vrstvy
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a obtolime na trn; holici &epelkou (obr. &. 6.48Db)
pak profizneme a zjistime tak presnou &i¥ku

— prkénko urlené na trup namodime, poloZime na ptipra—
veny papir a nabalime na trn (obr. & 6.49); navrch

balsy tkaninu { pun&ochu, nylon, silon, hedvébi), ovéem
za cenu zvySeni vahy

- vnitfek trupu modeld s gumovym pohonem vylepime
v ,motorové" CE&sti papirem &i tkaninou a dob¥e
prolakujeme

- trup zbytedné nenarudujeme (otvory pro kohkya nos—
niky, uloZeni k¥idla atp.), protoZe tim zmenZujeme
pevnost skofepiny

-~ konce prkének slepujeme bud na tupo (obr. &. 6. 47&)
nebo i te&n& (obr. & 6.47b); oba druhy spojeni pied—
pokiddaji presnost aby v misté spOJe nevznikla
Skvirka &i 7v'ernma (obr. &.6.47c). n&kterych
piipadech miZe poslouZit jako wvhodny valcovy trn
z&Fivkova trubice (pozor na rozbiti — + trubicich
je jed!).

A)

LEPIDLO "
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Postup pfi stédeni trubky:

— prkénko ufizneme asi o 10% deldi neZ bude JZistd
délka trupu

~ zmé&¥Fime pramér trnu a podle toho vymétime i
prkénka

-~ volime~li tedné spojeni (podle obr. &. 6.47 b), musime
jiZ nyni upravit £i¥ku prkénka wvelmi presne. Sifku
zjistime ze vztahu 2 - r anebq zkusmo tak, Ze ufiznems

prouzek prkénka podle obr, . 6.48 a, namodime jej

SiFku

6.48

HOLICi CEPELKA

NAMOCENE PRKENKO

obalime tlustS$im papirem nebo obloZime litami & omo~
tdme gumou; (bez obaleni &i obloZeni by se napjaté
gumové nité zatlalily do balsového dfeva, zeslabily
by skofepinu s trup by byl nevzhledny

~ stoCené prkénko nechéme na trnu dobfe vyschnout,
nejlépe pfes noc

- po uvolnéni obalu drZi
podle trnu

- zvolenym zplsobem (obr. &. 6.47,) spojime a slepime
na trnu okraje prkénka a nechdme zaschnout; bdhem
schnuti obfas pootodime balsovou trubkou na trnu,
aby se nepfilepila pFili§ pevn&. Uschlou trubku pak u-
chopime obéma dlan&mi, celou plochou najednou
pootolime a tenkou vrstvu lepidla tak pom&rn& lehce
odtrhneme,

M ¢

prkénko tvar tém&¢¥ pFesn&

Podobné postupujeme i pFi lepeni daldi vrstvy.
Pro spojeni vrstev na sebe je vhodné lepidlc Dispercoll
nebo’ podobné pomale_u schnouci, avSak pro lepeni
spdrového spoje pouZivédme vyhradne rychle schriouci
lepidlo acetonové, P¥i koneéném broueni ponechdvame
trubku vZdy na trnu, aby se nezdeformovala. Do viech
balsovych trupl zalepujeme po zhotoveni zakladniho
polotovaru potfebné dopliiky, jako zesileni pro uloZeni
motoru, k¥idla, podvozku, hlavice, ulofeni RC soupravy
atp. Doplriky lepime vesmé&s jiZ d¥ivé zmin&nym zpasobem
dvojiho lepeni,

6.11. Trup z plné balsy

Jenom pro Uplnost se zminime i o trupu z plné balsy,
ktery se pouZiva zfidka a to pro nelétajici makety.

Balsa obecné& neni vhodnd k stavbé nelétajicich ma-
ket, M& sice tu pi"ednost Ze se snadno opracovava,
ale naproti tomu znaéné vystupovéni let dieva pf¥i la-
kovdni préci zt&Zuje, ba znesnadriuje, zvlasté u mi-
niaturnich a pfesnych modeld.

6. 12, Balsovy potah

se pouZivd v soudasné dobd& na k¥idla a ocasni
plochy zejména u vétSich modeld. Tenké balsové desky
zde méné nebo vice dopliuji vniténi konstrukci (kostru)
modelu, v nékterych p¥ipadech ji vibec nahrazuji.

Nejéastdji pouZivany zpisob celobalsového potahu
kFidla je wvid&t v Fezu kfidlem na obr. &. 6,50.Vnitini

konstrukce je podobné jako u k¥idla s papirovym pota-
hem, léta balsového potahu jsou vZdy podél rozpéti
kFidla. ZkuSenost vyZaduje sprdvné stanoveni tloustky




potahu, aby se nepropadl kolem wvnitfni konstrukce
(obr. &.6.51); k tomu napomdhd i tvrdnuti lepidla.

Proto je vhodné udélat raddji tlustd3i potah; funguje
jako skFifovy nosnik a na vnitfni konstrukci pak stadi
pouZit pouze nejnutn&jsi materidl pro zachovéni a do-
dr¥eni tvaru profilu, Misto vnitinibalsové kostry se n&kdy
pouZivd jako tvarovd vyplii pé&novy polystyrén, ktery
lze lehce opracovat a po potaZeni balsou (mAZe byt
ten&i, protoZe neni nebezpedi propadéni) ziskdme odolny
a pevny celek,Vahové vBak k¥idlo vyplnéné polystyrenem
vyjde pFece jen t8Z8i neZ celobalsova konstrukce a tak
se UZivé hlavnd u upoutanych a RC model@ (obr, &. 6.52).

POLYSTYREN

Vhodnym vdhavym i pevnostnim kompromisem mezi
popsanymi zpUsoby je k¥idlo se sk¥ifiovou &asti a Zebry
zesilenymi shora i zdola pFilepenymi Gizkymi balsovymi
pésky (v Fezu tvarl) -'viz obr. &.6.53.

V zahrani&i je rozdifen zplsob stavby ze ,,standard-
nich prvka”, ktery vyvinul Rakugan E. Jedelsky.

Nosné plochy, zejména pro vétrond, se vlastné
jen skladaji ze sériové vyrobenych polotovarii (u nés
se neproddvaji) normalizovanych druhl, jeZ lze navzé-
jem uréitym systémem kombinovat. Schéma skladby k¥idla
je na obr. &.6.54: ndb&Zna lidta je smrkovd, trojuhelniko-

VYZTUHA-DYHA tmm 6.54

vé& Zebra z topolové dyhy, ostatni z vybrané stfedn& tuhé
ale tenké balsy. Zrcadlové sloZenou a pFilepenou spodni

pllkou lze ziskat i k¥idlo se soum&rnym profilem. Je to
zptsob velmi Usporny na pracovni &as, pficemZ vykony
takto zhotovenych modeld si tém&F nezadaji s vykony
modeld), zhotovenych klasickou metodou.

6,13. Vodorovné ocasni plochy

Pro stavbu vodorovnych ocasnich ploch z balsy exi~
stuje krom# klasického konstruk&niho zplsobu jesté
nékolik jinjch zptsoby, které nejsou obvyklé p¥i pouZiti
smrkovych li¥t a prekliZky. Ukazuji daldi vyhody balsy,
kterd dédvé opravdu velké moZnosti tviirdéi fantazii mode-
\4¥e.Na obr. &, 6. 55 a vidime vySkovku zhotovenou pouhym

A) POHLED ZDOLA 6.55

B) POHLED ZDOLA

VYZTUHA

prohnutim balsového prkénka, zbrouseného pfedem do pG-
dorysného tvaru. Tvar prohnuti udrZuje pFilepend stfedo-
vé vloZka, kterd slouZi soudasnd jako rovnd opérka
na pfipevndni k trupu. U v&tSich ploch byvé pFilepen pér
vgztuh (obr. & 6.55b), Daléi zplsob konstrukce z bal-
sovych nosnikd a pticek je na (obr. & 6.55¢, d) jinou
variantu ukazuje obr, &.6.55 e Kombinaci je ov8em vice
a protoZe je opravdu zbytedné délat si starosti s aero-
dynamickou uginnosti profilu. pfi hloubkéch pouZivanych
na vyskovce, je zde oteviené pole pro viastni ndvrhy.

6,14. Svislé ocasni plochy
se nyni zhotovuji Casto z plné balsové desky. Krom&

vzhlednosti- a snadné viditelnosti je dbAvodem i to,
Ze tenkd smé&rovka je G€innéjdi a klade mensi{ odpor

ivdel B
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nez smérovka konstrukéni s tlustym profilem. Doporu—
Cuje se kldst dfevo 1éty na vyEku a vloZit vyztuZujici
vioZku (u vétiich ploch i dv&) s 1éty napfid (obr. &.
6.57a).Hrany smérovky zaoblime, ale zejména ndbéZnou
stranu ponechdme co nejvice tupou (obr, & 6.57b.).

6.56

B)

6.15. Pvlony k¥idia

Z piné balsy byvaji i pylony k¥idla (tzv. krky).
Pro vétsi modely se sestavuji zpravidla ze tF¥i prkének
s léty dfeva kfiZem - viz obr. & 6.57 U mengich modeld

vystadime s jednim tlustSim prkénkem s léty vidy
na vysku,
OBE VNESI 6.57

6.16. Okrajové oblouky

Balsuposléze vyhodné pouZijeme i na okrajové oblou—
ky nosnych ploch. Nejobvyklejéi zplsoby, uvedené
na obr. ¢.6,58, maji oproti pouZiti jiného materialu jedno
spoledné: rychlost opracovdvéni a moZnost libovolného
tvarovani pf¥i pfimérené vaze.

6. 17, Vriule

tvoFi spolu s gumovym svazkem srdce modelu na gumu;
to je pfece zndmé. Soudasnd je viak téZ znamé, Ze pravé
zhotovovani vrtule odrazuje mélo zkuSené modelare
a také z toho dGvodu modeld na gumu ubyva.

Pokusime se ukézat, Ze i zalatednici si mohou s Uspé-
chem zhotovit vrtuli z balsy. Pomineme vypoditavani
stoupdni, konstrukci ,kopyta”, $ablon apod. To pfene-—
chame mistrim, ktefi ndm o tom snad napigi ve zvlaZtnim
Elanku,

Nas ted’ zajimd zhotoveni vrtule pro sportovni model,
bez logaritmického pravitka a velkych tearii. Musime

POHLED SHORA

| ———
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POHLED ZPREDU

se vsak smifit s tim, Ze ucinnost nadi vrtule pravddpo-
dobné nebude Epickova. Lopatkova vrtule, zhotovend
zkroucenim balsovych prkének, je vhodnd pro pokojové
a malé sportovni modely, polomakety apod.

6.59

Postup:

Z tuhého papiru zhotovime Sablonulistu (obr, &, 6.59).
Vybereme vhodnd balsové prkénka; pro Ekolni pokojové
modely je ztendime asi na 0,6 mm, pro malé sportovni
modely do rozpéti 200 mm pouzijeme tloudtky asi 1 mm.
pro modely do rozp&ti 600 mm Hloudfky 2 a% 3 mm. Balsa
musi byt stfedné& tvrdd nebo tvrda, kvalitni, stejnoroda
a stejnd na oba listy,

Jako tvarovaci podloZka (tzv. ,,kopyto™) nédm poslouZi
obycejna ldhev. Pro pokojové a jiné malé modely je nej-—
vhodnéjsi plilitrovd od piva, pro vétsi modely pak litrova
od mléka ¢&i vina. ’

Podle Sablony vyfizneme oba listy vrtule tak, aby léta
balsy byla rovnobézZnd s deliim rozmérem listu (obr.
&. 6.60). Okraje listd zarovnavame a ohladime nejjem—
né&jéim papirem. Listy dGkladn& namodime, pfebyteinou
vodu wytla¢ime a pfiloZime kaZdy list » jedné strany
1dhve (obr. & 6.61). Je nutné dodriet stejny skion
listu pro obé strany vriule, jinak by chiom dostali u kaZdé-—
ho listu jiny prib&h stoupdni a vriute by mohla héazet.
Listy na ldhvi obalime né&kolika vrstvami papiru, navrch
ddme kousek pFekliZky nebo jiného tuZgiho materidlu
a celé ovineme tlustdi gumou tak, aby listy po celé délce
dokonale pFiléhaly k lahvi. Vyhodné je také pruZné
obinadlo, které nezanechdvd stopy.

Nechéme dobfe vyschnout v teplé mistnosti, nejlépe
pfes noc, anebo urychlime schnuti v mirné teplé peédici
troub&. Suché listy dobfe drZi dané zkroucené,Zbyva
pFilepit k nim kofeny, jimiZ se listy zasadi do vrtulové—~
ho néboje.
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LISTY VRTULE (SABLONA)
I )\
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PRKENKO
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OSA LISTU MAX. 10° 6.61

Néaboje vrtule pro Skolni pokojové modely zhotovime
ze slam&ného brika k piti limonad (obr. & 6.62).

SLAMKA OBALENO PAPIREM

6.62

SPRAVNE SPATNE

Misto, kde hodldme sldmku tezat (vyhradné ostrou
holici €epelkou) nejprve lehkym obroufenim zbavime
wekloviny'' a pak je potdhneme kouskem tenkého potaho-
Vf.h‘i pa’pi’r-u Mo'd(»lspan. Zabranime tim prasknuti slamky
p¥i fezdni a zarover vyztuZime konce, do nichZ budou
zasazeny listy.

Do stfedu ndboje zasuneme balsovou vyplri.a zalepime
ji. Po zaschnuti ndboj pFezné uprostred propichneme
(jehlou, &i tenkym Ependlikem) a do otvoru vsuneme
osi&ku =z ocelového dratu o @ asi 0,5mm. Pro lepsi
pevnost spoje rovnéZ ovineme kouskem potahového
papiru a prolepime lepidlem {obr. &. 6,63).

KoFeny listd. Podle pr&méru koncO sldmky (kazdy
muZe bytjiny) zhotovime 2z balsy véleCky a prkénkem
je  wvyvdlcujeme na potfebny pramér {obr. &, 6.64).
Valcovanim ziska balsové dievo urdité pnuti, jeZ poméhd
dr¥et listy v ndboji. Vilefky na jedné stran& nafizneme

a listy do nich zasadime a zalepime. Dbdme pFi tom Listy mGZeme v nédboji pootddet a tim mé&nit stoupdni
na pFesnou polohu (obr, &. 6.65). Po zaschnuti vsuneme  vrtule (obr, &. 6.66). Pozorovdnim chovan{ modelu
listy do ndboje a vrtule je hotova, pri rizné nastavendm stoupdni ziskéame zkuSenosti,
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jeZ pozdé&ji dobfe uplatnime. Spravné nastavené listy
maZeme pojistit proti samovolnému pootoceni kapkou
lepidla (obr. &.6.67).

ZAKAPNUTO LEPIDLEM

Pro sportovni model zhotovime vrtuli obdobn&; misto
sldmy viak pouZivejme jiny, pevndj3i materidl. MlZe
to byt jakdkoli hotova trubka vhodného priméru ( papiro-
v, z plastické hmoty, popripadé i balsovd), stolend
stejnym zpGsobem jako celobalsovy skoFepinovy trup.

Popsany druh vrtule m& pomé&rnd dobrou ulinnost
a je vyrobné jednoduchy. Je tedy vyhodny k seznameni
se s funkci a teorif prace vrtule.

- 7
POVRCHOVA

UPRAVA

MODELU

Povrchovéd uprava je ,kabédtem” kaZdého modelu,
ktery sice sotva zachrdni Spatné ,télo’” modelu, zato
viak dokéZe shadno pokazit viechno, co na ném bylo
dosud dobfe ud&ldno. Neni nic odklivéjsiho, neZ vidét
balsovy trup ,,vyvedeny v barvé Stétkou' (o lakovéani
se nedd v tomto pFipadé& mluvit), z kterého tr&i ztvrdlé
wchlupy’. Nebude snad na $kodu, vénujeme -li tentokrat
celou staf povrchové Upravé, i kdyZ o ndkolika detailech
jsme jiZ hovotiliv souvislosti se zpracovanim, konstrukci
atd.

Povrchova tprava zévisi na tom, ,,kolik na ni méme"’,
tji. kolik vdhy ji miZeme obé&tovat. Proto jsou na tom
vétdinou lépe upoutané a RC modely: u volnych modeld
se zase snaZime dosdhnout p&kné Upravy Cistotou kostry.

Zafneme nosnymi plochami a témi &astmi modelu,
jeZ jsou zpravidla potaZzeny pouze papirem. SnaZime se
dodrZet tyto zdsady:

Povrchovou tpravu ovliviiujeme jiZ pFfi stavbé kostry,
protoZe potahovy papir je po prolakovani vétdinou
prisvitny a vady stavby nezakryje.

Znadky na souldstech nedé&ldme zasadné barvou,
kterd se miZe p¥i styku s lepidlem &i lakem rozpit
(inkoustovéa tuzka, kuliékové pero). Zejména pod bilym
&i Zlutym potahovym papirem jsou znét i znadky oby&ej~
nou tuZkou, Proto i ty pokud moZno odstranime, nejlépe
jemnym brusnym papirem {obr, & ?.1).

Viechny dily kostry pfed sestavenim ohladime. Nos—
niky, ndb&Zné i odtokové lidty, rGzné vypln&, vyztuhy

&¢i Zebra zalistime jeSt& pred vyFiznulim, nejlépe p¥imo
jesté v prkénku, U smiSené konstrukce nevynechdme sa-
mozFejm& ani prekliZkové &dsti nebo smrkové lidty.

Vyvarujeme se nehezkych a zbytednych chuchvalci
lepidia, zejména v mistech, jeZ jsou na trovni potahu,
nebo které mohou byt pod potahem viditelné. Doménka,
Ze ¢&im je vé&tEi ndnos lepidla, tim je pevndjii spoj,
je fale€nd a v souvislosti s povrchovymi Upravami
i velmi nevkusnd (obr. &.7.2.).

POTAHOVY PAPIR
\.

N

72 CHUCHVALCE LEPIDLA

Nep&kn& plsobi i nesteiné tlustd Zebra v protilehlych
polich rnebo dokonce Zebra tlustdi na jednom konci
neZ na druhém. Stadi jen velmi mélo, aby si oko viimio

rozdild. 1 tento nedostatek odstranime ji¥ u prkénka
(obr. & 7.3.). - -
| e PEE——— —— - =—
- — e — —

u

———
TotéZ plati i o ostatnich nerovnostech, ryhéch,
prohlubnich, beoulich apod. Nepodcefiujme je - stadi

nékolik nepé&knych mali¢kosti a vysledny dojem z hoto-
vého modelu je Uplné zkaZen.

DodrZujme uZ p¥i stavbd vzijemnou kolmost 1ist
a Zeber. (Kromé tuhého potahu Zadny jiny tuto $koldckou
chybu neskryje). Dosdhne se toho nejlépe tak, Ze se
kostra sestavuje a slepuje na milimetrovém papire.
Pouhé znalky nesta&i (obr. & 7.4.).

JiZ p¥i konstrukci uvaZujeme o tom, kde mé a kde nema
byt potahovy papir pfilepen. Vedeme-li nap¥ nosnik
kiidla jen t&sné& pod potahem, nesmime se divit, Ze papir
povoleny lakovédnim k né&mu pfilne a misty se pfilepi.
P&kn& to rozhodn& nevypada (obr. &, 7.5.).
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Pracujeme pouze s Cirym lepidlem a pouZivame
Zisté Stdtce. Jestli¥e acetonové lepidio b&ié, zkusime
potfit je po zaschnuti &istym acetonem nebo i oby&ejnym
nitrofedidiem. N&kdy tento stav odstranime, pracujeme-li
v suSZim prostfedi. B&léni odstranime i pfim&si 5 - 15 %
chem, Eistého etylacetdtu; pokud nevadi deldi zasychani
tedy i amylacetéatu,

Vazani niti se pFi stavb& z balsy vyhybdme; nelze-li
vézéni vynechat, nepouZijeme jist®é dernou nebo jinou
barevnou nit, Nejméné ndpadnd je v balse bilé nit.

PotaZeny model lakujeme dokonale vypranym Stétcem,
ktery ned&ld Zmouhy. PFedem jesté vyzkoudime, zda
nepoulti tétiny; i tato zdanlivd malitkost plisobi na po-
tahu velmi nevzhledn& (obr. &. 7.6.).

~—-
—

$TETEC POUSTI STETINY 76

Ma-li lak po zaschnuti nddech do béla, znamena to,
Ze jsme pracovali ve vlhkém prostfedi. Pouze z¥idka
je to vada laku. VétSinou opé&t pomGZe prestiikani nebo
pFetfeni &istym acetonem &i fedidlem, pro jistotu v su$-
$im a teplejSim prostfedi.

To véechno a moZné mnoho dalfich tfeba i zdénlivych
mali¢kosti pomdhd k dobré povrchové tpravé modelu.
Neni moZné myslet na ni aZ po dokondeni &i dokonce
po vytaZeni kostry modelu. Povrchovou tipravou rozumi-
me sice i barevné lakovéni, linkovéni, ndpisy, obtisky
apod., to vSak jiZ nemd s nadim seridlem bezprostifedné
nic spoleéného.

Zbyva nam probrat jesté tpravu celobalsovych ploch,
tedy napi. trupl, néb&Znych &asti kFidel s balsovym
potahem, vrtuli apod. 1 zde bude velkou roli hrat véha,
kterou jiZ mOZeme této Gpravé obdtovat.

Zadindme proto vZdy dikladnym vyhlazenim povrchu
a to — jak jsme jiZ n&kolikrat zdGraznili - jemnymi brusny-
mi papiry tak, abychom neud&lali zbyteéné hlubokévrypy.
Také dbéme, abychom brouseny dil neopirali o hranu
&i hrbolek a neobtiskli je tak z druhé strany.

Plochy brousime vZdy brusnym papirem upevnénym
na pevné podloZce.

Pi¥ed broufenim navlhiime balsovou plochu {vodou,
nebo i lakem) a nechdme vyschnout. Tim vystoupi
1éta balsy, kterd daldim broufenim opét zahladime. Tento
postup opakujeme podle potfeby a moZnosti nékolikrat.

Lepidlo, jimZ lepime papir nebo tkaninu na balsovou
plochu, zbavime v&ech kouskd, Zmolkd, i jinych nelistot,
které by mohly pod potahem vystupovat (obr. & 7.7.).

NECISTOTY POTAH

BALSOVY POTAH

Prilepovany papir na balsové plose vyhladime,
aby nezanechal vréasky. TlustSim papirem se potahuje

- snadndji za vlhka (tj. natfeme lepidiem celou plochu

papiru, misto abychom lepidlo nanaseli na balsu).

U vétdich modell, kde mGZeme vénovat povrchové
upravé vice vahy, balsu &asto tmelime, Nékdy jen pro za-
plnéni pérh dfeva, jindy pro zarovndvani nerovnosti,
&i k utvoreni prechod(. Chceme-li v3ak dosdhnout
hiadkého povrchu, jaky potfebujeme jako podklad
pro barevné laky, tmelime celou plochu. K jemné&jsimu
tmeleni pouZivéme obvykle smési lepiciho laku ( vyhradné&
rychleschnouciho acetonového) a d&tského zasypu,
na v&tsi préce, zejména u piechodl apod. pak jemnych
balsovych pilin a lepiciho laku. Vzajemny pomér jednotli-
vych sloZek ovliviiuje tvrdost tmele a tim i moZnost jeho
opracovani. PouZijeme~li pFili§ mnoho laku, je tmel
velmi tvrdy- a $patné se opracovéva. Casto pFitom
uddlame i hluboké ryhy v okol netmelené balsy
(v mistech, kde kon&i tmel a zalind prosty balsovy
povrch)., BnaZime se tedy dostat do laku co nejvice
zdsypu nebo balsovych pilin, aby se zatvrdly tmel
dal snadno opracovat, : :

Tmelenou &ast nechdme vidy diakiadng zaschnout,
nejlépe do druhého dne; i nepatrn& vlhky tmel se zalne
pri broudeni drolit a tim je eeld prace znehodnocena.
Teprve na dokonale vyhlazeny tmelovy povrch nanasime
potom daldi vrstvy lakd.

Takova povrchova Uprava balsy, jakou Casto vidime
u nadich Epidkovych modeldFl -~ zejména u upoutanych
a radiem Fizenych modeld ~ je pFili¥ ndro&né a jeji popis
by zabral je$té mnoho mista.

Tento seridl je viak urlen zejména zadinajicim,
a proto se tim nebudeme zabyvat. Presto vé¥ime, Ze kdo
se bude Fidit aspori z poloviny uvedenymi zasadami,
budou jeho modely hned ze zaddtku wvypadat tak,
Ze se nebude stydét s nimi mezi modeléfe a na soutéZe.
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8.
OPRAVOVI-'\NI'
MODELU

Z BALSY

8.1. Vieobecnd

Umét sprédvnd opravit podkozeny model, zvlé%t%’:,

v pribéhu soutéZe nebo prostd pFioléténfjeété na letigti,

neni vZdycky jednoduché. U modeld zhotovenych z balsy

je to vBak rozhodn& snadn&jii ne¥ u konstrukei z tu—
zemského materidlu, dodrzime-li nékolik zakladnich
pfedpokladt. Oprava musi byt takova, aby:

— vrétila modelu pGvodni pevnost a tuhost

- neposkodila p¥ili$ aerodynamicky tvar { zeiména u kiid—
la a ocasnich ploch) .

—nezménila pokrouceni modelu (kaZdy model je toti¥
néjak zkroucen, at uZ prohnutou odtokovou hranou,
¢i zkroucenim ,,udi’" atp.)

— zachovala vzdjemné nastavenijednotlivych ¢asti mode-
lu (Ghel sefizeni, vyoseni motoru, vy chyleni- sm&rovky,
kolmost k¥idla vG&i trupu apod.) (Obr. &.8. 1).

.
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~ nepogkodila celkovou povrchovou Upravu modelu,

Posledni zdsada plati zejména pro opravy v dilnég,

protoZe na letiti sa nam ji td¥ko poda¥i dodrZet, zejména
opravujeme-li model b&hem soutée.

Pro rychlé opravy potfebujeme mit sebou na leti&ti
nékteré pomicky.

Rychleschnouci acetonové lepidlo,

bez n&hoZ jsou opravy nemyslitelné. Z nafich le—
pidel wvyhovuje nejlépe Kanagom, =ze zahraniénich
anglicky Britfix, némecké Rudol nebo UHU-hart.

Ocelové Spendliky

se sklen&nou hlavidkou nebo jestd lépe Spendliky
MODELA, které udrZujeme stile &istés.

Ostrou holici &epelku

nebo ostry skalpel (pouZivéme zdsadné nejtlusts{
Cepelky 0,10 - 0,13 mm), .

Pérové kolic¢ky
—Erove Xolicky
na prdadlo-upravené,

Rizné lifty z tvrd¥i balsy,

balsovéa prkénka (tl, asi 1mm), kousek hedvabi nebo

silonové tkaniny, potahovy papir, bilou tlustéi (reznou)
nit.

Pruni zdsadou p¥i havarii je, Ze peclivé sesbirdme
véechny Z&sti modelu i jednotlivé lomky, které pfinese—
me do depa afkoli obvykle mdme chut ,,us nikdy na model
nesahnout nebo ,,hned to tu zapdlit’apod, Havarujeme-li
ponékud déle od depa, vétdinou ji% pFi zpétedni cestd
vyprchd prvni zlost a zadiname pfemyélet, jak a co by Slo
doma spravit, NeZ ale doérazime do depa, zadneme
uvazZovat, Ye by to mo¥nd Zlo spravit aspori provizorné
jesté na letisti,

Autor téchto Fadk( se prizndva:
ve své kiZi, pokud jsem nemohl na soutdsi »kredovat", -
tj. spravovat model do posledni chvile pred startem.
Témé&¥ vidycky jsem také obstal zejména proto, Ze jsem
védél, co a jak v dané. chvili spravit a Ze jesem nikdy
neklesal na mysli a ,,nehédzel flintu do Zita™,

wnikdy jsem nebyl

“Casto ijsem zadinal vybdrovd soustfedéni pro mi-
strovstvi svéta s’jednim modelem »na dranc” a s druhym
mirné narufenym. Jednou mé& prételé nechténé S1dapli
na ,ucho” (modelu), jindy jsem zase nechal doma
vzpérky atp. | kdy¥ vim, Ze dnes by uZ takovd praxe
nestacila, zmiffuji se o ni umyslng, abych ukdzal,
Ze znalost oprav ,,v terénu’’ je mimoFadnd ddleZita™,

Vratme se k praxi. V, depu rozloZime ulomky havaro—
vaného modelu na plachtu nebo jinou podloZku (nikoli
do trévy), véechno odistime, jak od prachu, tak od paliva
nebo mazdni na gumu, zjistime, co bude nejdéle schnout
(tim za&neme), a stanovime si postup.

8.2. Oprava nosnych ploch

Oprava prasklého nebo roztr¥eného potahu se sice
netykd pfimo balsy, ale protoZe je nejlastdj&i, zminime
se o ni také pro Gplnost.

Praskly potah, a to i v pomé&rné velkych

plochéach,
opravime nejlépe tzv,

sesitim, V misté spoje natfeme

‘okraje papiru tence lepidlem (samozFejms rychleschnou-

cim acetonovym) a proklddéme
Ze na jedné strand trhliny je
uvnitf potahu (obr. Z.8. 2). Lepidlo musi spojit obd
¢asti potahu, a aby rychleji zaschlo, dychdme na né&
tak dlouho, dokud se. nevytvofi na povrchu poviak,
Ten uz vétdinou udri papir pfi sob& ne# lepidlo zaschne .
Nevadi, jsou-li soudasnd slepeny i vloZené Zpendliky.
Postupujeme po <&éstech od konce trhliny ke stfedu
{obr. &, 8. 2). Dbéme neustale, aby lepidlo tvofilo
souvislou vrstvu, protoZe jinak by konce potahu ztvrdly,
zkroutily se a t&Zko bychom je znovu spojovali, P¥ed ti-
plnym zaschnutim (kdyZ vZak ji lepidlo pevné drZi
okraje papiru u sebe) vytdhneme postupné vSechny
gpendliky ~ nejlépe ji% osvéd&enym mirnym pootadenim.

e stifdavé Ependliky tak,
€pendlik vnd a na protéjsi

28 Py




POSTUP SLEPOVANI 82

Podle potfeby spoj znovu potfeme tenkou vrstvoulepid-
la a rozetfeme. Po Uplném zaschnuti spoj prelakujeme
Fidkym lakem. Lepidlo tim znovu trochu zmékne a pak
stdhne papir k sobé, tak, Ze asto ani nepozndme misto
trhliny.

Nevyhodou popsaného zplusobu je vSak to, Ze misto
spoje celé ztvrdne a Casem mGZe zadit praskat. Proto
velké praskliny potahu spravujeme doma definitivné tak,
Ze vyFizneme celou poSkozenou &éast a potdhneme znovu.
Postup je stejny jako u déle popisovaného zplsobu
opravy potahu na letisti,

Nékdy se totiZ stane, Ze potah je zatrZen do skoby
nebo jen kus vytrZen, &ivibec chybi, Malé diry opravu-—
jeme v nejvdtsi nouzi zdplatou (obr. &. 8. 3) 'a k prela—

1,
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kovani papiru pouZijeme rovn&Z lepidla, které rozetfeme
prstem, Takovd oprava je bezesporu nejrychlejdi, aviak
velmi nevzhlednd a proto se snazZime vyhnout se it
i na letisti. V&tdinou vyFezdvadme celou cast potahu
a% k mistu, kde je potah nalepen na ligtu; Zebro okraje
apod. Pfedem vystfihneme pfistusné velkou zaplatu,
okraje natfeme lepidlem, zéplatu pFiloZime (obr. &. 8. 4)

VLLLSLSL SIS SSST Y,
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a snazZzme se napindnim za okraje vypnout potah a vy-
rovnat jej. Po zaschnuti lepenych kraji papir prolakujeme
vypinacim lakem (v nouzi potfeme lepidlem).

8.3. Oprava list

Pred zapodetim prdce na kostfe je ovSem zapotrebi

odstranit potah. Neni-li pFili$ roztrhdn nebo neni-li
dokonce ani po$kozen, stali rozFiznoutjej holici Cepelkou
tak, aby misto opravy bylo dobfe pFistupné. Papir
odehneme a zajistime Spendliky; ohybdme obloukem
(nepfehybdme ostfe). Po ukondeni opravy a zabrou-
Seni kostry pFilepime papir zpét vyse popsanym
nses$ivanim®,

Hlavni druhy oprav:

a) Nosnik zlomeny podélné potfeme v misté zlomu
lepidlem a zméfkneme pérovymi kolicky na pradlo
{obr. &.8.5). Po zaschnuti je misto dobfe provede-

KOLICKY

ného spoje dokonce pevnéjsi neZ okolni balsa.

b) Vicendsobné zlomeny nosnik vé&tSinou vytizneme
a 8ikmymi spoji nastavime (obr. &.8.6).

c) Zvladt namdhany nosnik Zasto zesilime podloZenim
a dob¥e prolepime (obr. &.8.7),

d) Sk?iﬁov;’r nosnik opravime a vyztuZime vloZenim
bambusové (celuloidové) vyplné (obr. &, 8.8), p¥i-

SLEPENY $SPO)

272

'VYZTUHA

padné& opravované misto ovineme tenkou tkaninou
a prolepime (obr. &.8.9),

89

B AN
bR s
R
)
Setaleetatet o lelotete!

ROO i
T, | ——

VZZEEZET 29



TSR

e) Zlomenou odtokovou ligtu vétSinou vyFizneme, viepime
kus nové nezelikmend listy pFisluSnych rozm&rd
& po zaschnuti lepidla sefizneme (obr., &. 8.10.).

Na dobu schnuti pfiloZime vnd tHustd] 1igty,

abychom
udrZeli rovinu (obr, &. 8. 11). :

f) Balsovy potah kFidla je y&tSinou jednodus&i vy¥iznout
a vloZit novy plétek balsy nez slepovat ustdpky,
které daji jenom zborcenou plechu (obr. & 8. 12),

Po zaschnuti obrousime nerovnoéti, potdhneme pa-
pirem a nejméné dvakrat lakujeme (nebo pretfeme
lepidlem).

g) Podobnd opravujeme i roztfiSténa Zebra (obr. &, 8. 13).

h) Nejhife se opravuje stéed k¥idla u spojovaci vioZky

(jazyku).

Tady se nevyhneme &asto zesileni celé stredni
¢asti nalepenim celobalsového — lépe prekliZkového -
potahu (obr. &.8.14).

VYZTUHA
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8.4. Ulomenou smérovku

pfilepujeme zdsadnd na tupo; po zaschnuti dr¥i stejné
dobre jako pred havdrii. ZvySenou pozornost vyZaduje
pak ovEem zalétavani po opravé, protoZe malé vychyle—
ni - zv14asté u rychlych model ~ znamena velké zmény.,

Na tupo vSak nemZeme slepovat vzpérky, rizné ko-

licky apod. Musime je podloZit a &asto i ovézat niti
{obr. & 8.15). :

Tty
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8.15

OVINUTO NITi

8.5. Zlomenvy trup

pri vétdich havariich Zasto zlomime trup. To je ne-
pfijemné oprava zviaits u motorovych modelil, kde kostra
byva promaiténa palivovou smési a lepidlo Epatnd dri.
Proto zejména v pFedni &4sti motorového modelu pouZi-
védme krom& lepidla i jinych druhd materiald {&rouby,
drét, silonovd tkanina, prekliZka apod.) k wvyztuFeni
poskozeného mista.

Casto praskéa trup v mistd, kde kondi pylon, (,krk™)
nesouci k¥idlo. Byva to dasledek konstruk&n{ chyby -
nerovnomérné pevnosti podél trupu. Lom vSak byva
vétiinou &lenity a lze tudi¥ nanést dostatek lepidla
(nutno je dostat i do neotevienych prasklin), obloZit
HustSimi liStami a ovinout gumou, Né&kdy je vhodné
pri této opravé zesilit trup prekliZkovymi nebo balsovy—
mi pdsky, Také tentokrat vyZaduje mimo¥ddnou pozornost
nové zalétdni modelu, proto¥e s nejvétsi pravdépodob-~
nosti se opravou zméni jak uhel sefizeni, tak i poloha
smé&rovky (obr. &. 8.16).

8.16
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8.6, Oprava vrtule

Z&sadn& nespravujeme vriuli u motorovych modeld.
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I kdyZ se zd4, Ze spoj zlomeného mista drZi sebelépe,
je to vZdy velmi nebezped&né! Odstiediva sila pfi velkych
otddkéch totiZ zplsobi diive &i pozd&ji odlepeni a roz-
trZeni i kvalitn& lepeného spoje. Balsové vrtule na modely
s gumovym pohonem ovSem opravovat miZeme, a to
i lepenim na tupo, zejména, je-li lom &lenitéjgi (obr. &.
8.17.). Pouze lom u kofene listu je zapotfebi vyztuZit,
nejlépe celuloidem nebo bambusem.

9. ZAavérem

O balse by se dalo pséat jeité déle, ale rozsah vyme-—
zeny pro tuto publikaci je vyZerpén. Chtéli jsme pFibliZit
praci s balsou zejména tém zadinajicim a proto jsme
se zaméFili hlavnd na modeldfe, stavici jednodusSii,
volné& 1étajici modely.

PouZiti balsy pro sloZité RC a upoutané modely
se &im dale tim vice kombinuje s pouzmm laminatd,
umélych hmot i jinych modernich materidl’ a je vyhrazeno
vétSinou zkuSenym ost¥ilenym ,,praktikGm”.*

Tak jako vSechna femesla i prdce s balsou potfebuje
pfedevEim cit pro materidl, ktery umo#ni teprve dokonalé
vyrobky. 1 mezi zkuSenymi modeld¥i je jen mélo tdch,
jejichZ dila z balsy jsou opravdovou ,,lahldkou” a kteii

dokazuji, jak tvdrnym a podajnym materidlem viastns
balsa je.

Pfejeme vam, aby jste i vy patfFili mezi tyto vyvolene
a t&sili se nejen dobrym letem, ale i spokojenym pohledem
na své dokonce femeslnd provedend dila,

dila z balsy —
nmodeldfského chleba’’,

Mz 4jemci o tuto technologii najdou podrobn&j&i pojednéni
ve 3, &asti této pomlcky na str, 66 ,,Laminovani k¥idel”,
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